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1.0 Allgemeines

<A> Press Inox (316L) Pressfittings aus Edelstahl mit M-Kontur sind die ideale Losung fur die flammfreie Verbindung von
Rohren und wurden speziell fur den Einsatz in Trinkwasserinstallationen entwickelt. Die Fittings werden aus dem Werk-
stoff 1.4404 (AISI 316L) gefertigt und weisen eine extrem hohe Korrosionsbestandigkeit auf. Die gesamte Serie ist gemal
DVGW W 534 baumustergepruft und fur alle Trinkwasser zugelassen.

1.1 Qualitat und Zulassungen

Conex Banninger verflugt tber 110 Jahre Erfahrung in der
Herstellung innovativer Produkte und betreibt ein zertifi-
ziertes Qualitatsmanagementsystem nach DIN EN ISO
9001.

Die <A> Press Inox (316L) Pressfittings wurden von
unabhangigen Zertifizierungsstellen gepruft, zertifiziert
und registriert, wodurch ihre Eignung fur Trinkwasseran-
wendungen bestatigt wurde. Die Trinkwasser-Eignung
wird ebenfalls durch die UA-Registrierungsbescheini-
gung-Nr.: R-15.2.3-20-17024 und R-15.2.3-20-17029
bestatigt.

<A> Press Inox (316L) wurde von den folgenden Stellen
registriert und zertifiziert:

Tabelle 1

<A> Press Inox Fittings (316L) 15 - 108 mm | Materialtyp

Deutschland DVGW 316L
Osterreich UA 316L
GroBbritannien WRAS 316L

>B< Press Inox Rohr 15 - 108 mm Materialtyp
Deutschland DVGW 316L
Osterreich UA 316L
GroBbritannien WRAS 316L

1.2 Funktionen und Vorteile
* Pressfittings aus hochwertigem Edelstahl (AISI 316L)

* Mit M-Kontur (2 Punkt Verpressung auf und hinter der
Sicke)

Geeignet fur Trinkwasser, Warm- und Kaltwasseranla-
gen sowie Nah- und Fernwarme (weitere Anwendun-
gen siehe Abschnitt 2)

Ausgestattet mit EPDM-0O-Ring Schwarz

Patentierte O-Ring Kontur von Conex Banninger bis
54 mm

Unverpresst undicht von 0,1 bis 6,0 bar bis 54 mm.
Undichte Stellen werden im Zuge der Dichtheits
prufung sofort erkannt

* Geeignet fur Edelstahlrohre gemanl DIN EN 10312 bzw.
DVGW GW541, Reihe 1 und 2 (siehe Kompatibilitats-
liste in Abschnitt 8)

» Kompatibel mit einer Vielzahl an gangigen Presswerk-
zeugen (siehe Liste in Abschnitt 6)

* Einsetzbar bis max. 110°C Betriebstemperatur

e Gepruft und zugelassen von national und international
anerkannten Zertifizierungsstellen

¢ Erhaltlich von 15 bis 54 mm*

*  Die Abmessung 76-108 mm ist fur den Reduziernippel und das
reduzierte T-Stlck erhatlich. Fur weitere Kombinationen kann auf
>B< Press Inox XL mit M-Kontur zurtickgegriffen werden.

1.3 Werkstoffe und Gewinde

Die Serie <A> Press Inox ist in zwei verschiedenen
Werkstoffausfuhrungen erhéltlich (austenitischer Edel-
stahl gemaB DIN EN 10088):

* Werkstoff 1.4404 (AISI 316L) - DVGW zertifiziert
* Werkstoff 1.4301 (AISI 304) - nicht DVGW zertifiziert

Diese Broschiire bezieht sich ausschlieBlich auf die
Serie <A> Press Inox (316L) hergestellt aus dem
Werkstoff 1.4404.

Gewindeverbindungen

<A> Press Inox (316L) Fittings sind den folgenden Nor-
men entsprechend sowohl mit Innen- als auch mit AuBen-
gewinde erhaltlich:

* Die Verbindungsgewinde entsprechen ISO 7-1 und
DIN EN 10226-1.

* Die Innengewinde sind parallel und die AuBengewinde
konisch ausgefuhrt.

* Die Befestigungsgewinde sind gemaB ISO 228-1
parallel.
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1.4 Lagerung und Handhabung

Zum Schutz der Fittings vor Verunreinigung, Beschadi-
gung und Verschmutzung sind diese an einem kuhlen,
trockenen Ort zu lagern und vor direkter Sonnenein-
strahlung fernzuhalten. Die Fittings sollten zur Aufrecht-
erhaltung der Gleitfahigkeit der O-Ringe bis zu ihrer
Verwendung in der Verpackung aufbewahrt werden.

1.5 Fittingaufbau
15 - 54 mm e —

I

<A> Press Fittings
haben eine Press-
kontur mit Rohr-
fUhrung vor dem
0O-Ring, die ein Ein-
schieben des Roh-
res in den Fitting

und eine Verpres-

sung uber zwei
Ebenen ermaglicht
(M-Kontur). Die
Verpressung erfolgt
mit geeigneten
Pressbacken bzw.
Pressschlingen.

<A> Press Fitting im Uberblick

Durch den Press-

vorgang wird der Fitting mit dem Rohr durch eine
Sechskantpragung auf und hinter der Sicke form- und
kraftschlussig unlésbar miteinander verbunden.

Parallel zu diesem Vorgang wird die Sicke so geformt,
dass das Dichtelement den Sickeninnenraum optimal
ausfullt und somit fUr dauerhafte Dichtheit der Verbin-
dung sorgt.

1.6 EPDM-O-Ring Schwarz

Alle Pressfittings der Serie <A> Press Inox (316L) sind
mit einem hochwertigem Dichtelement ausgestattet.
Bei den EPDM-0-Ring Dichtungen handelt es sich um
peroxidvernetzte Elastomerdichtungen, die eine hohe
Elastizitat sowie eine hervorragende Kalte- und Warme-
bestandigkeit vorweisen.

Die Betriebsparameter der Fittings fur die unterschiedli-
chen Anwendungen finden Sie in Abschnitt 2.0.

1.7 Das "unverpresst undicht"-Merkmal

<A> Press Inox (316L) Fittings weisen das Merkmal
"unverpresst undicht" (15 bis 54 mm) auf. Unverpresste
Verbindungen werden im Rahmen der Dichtheitsprifung
bei Drucken von 0,1 bis 6,0 bar sofort erkannt.

Erreicht wird diese Eigenschaft durch die patentierte
O-Ring-Kontur.

Der O-Ring verfugt
Uber zwei einge-
baute Wasserlaufe,
die das Wasser

im unverpressten
Zustand durchflie-
Ben lassen, was

zu erkennbaren
Undichtigkeiten
fuhrt, wenn das Sys-
tem bei geringem
Druck (0,1 bis 6,0
bar) gepruft wird (die
unverpressten Ver-
bindung kénnen gepresst werden, ohne dass zuvor das
Wasser abgelassen werden muss).

<— |eckagepfad —»

Die endgultige Abdichtung erfolgt wahrend des Pressvor-
gangs durch eine Materialverschiebung am O-Ring.

1.8 Kaltbiegen von Edelstahirohren

Edelstahlrohre bis zu 28 mm geman DIN EN 10312, Reihe
1 & 2 kénnen mithilfe der entsprechenden Biegevor-
richtung mit einem Mindestbiegeradius vom 3,5-fachen
Rohrdurchmesser kalt gebogen werden.

1.9 Systempriifung

Die Druckprufung / Dichtheitsprifung sollte den gelten-
den Normen und einschlagigen Regelwerken (z.B. DIN
EN 806 gibt 1,1 x maximaler Betriebsdruck vor) entspre-
chen oder unter Anleitung des sachkundigen Verarbei-
ters mit einem Testdruck von hochstens dem 1,5-fachen
Betriebsdruck durchgefuhrt werden (s.a. IBP Vordruck
"Druckprobenprotokoll”, Technischer Katalog 1.0, Allge-
meine Installationshinweise), s.a. Abschnitt 5.0 Druckpru-
fung.

1.10 Elektrische Leitfahigkeit (Potentialausgleich)

<A> Press Inox (316L) Fittings erhalten den Erdungs-
durchgang ohne die Notwendigkeit einer zusatzlichen
Erdungsverbindung aufrecht. Zustandig und verantwort-
lich far die normgerechte Ausfuhrung des Potentialaus-
gleichs ist der Errichter der elektrischen Anlage.

1.11 FlieBgeschwindigkeiten

Bitte beachten Sie, dass die maximalen FlieBgeschwin-
digkeiten den jeweiligen nationalen Normen und Regel-
werken entsprechen mussen, zu denen z. B. auch DIN
EN 806, Teil 2 und 3, gehéren.

1.12 COSHH - Kontrolle von gesundheits-
gefahrdenden Stoffen (Control of Substances
Hazardous to Health)
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Es liegt in der Verantwortung des Endbenutzers, dafar zu
sorgen, dass bei Bedarf ein angemessener Schutz ver-
flgbar ist und die notwendigen MaBnahmen zum Schutz
der Gesundheit und zur Gewahrleistung der Sicherheit
getroffen werden. Edelstahl-Fittings sind unter normalen
Umstanden als nicht gefahrlich anzusehen.

1.13 Kompatibilitat von Rohren

<A> Press Inox (316L) Fittings sind geeignet fur die
Verwendung mit Edelstahl-Rohren, die der DIN EN
10312 Reihe 1 und 2, und DVGW GW 541 entsprechen.
Die vollstandige Rohrkompatibilitatstabelle finden Sie in
Abschnitt 8.5.

1.14 Produktkennzeichnung

Die <A> Press Inox (316L) Fittings sind am Fittingkérper
mit ,,316L" gekennzeichnet.

1.15 Unter Putz (verdeckt) verlegte Rohrleitungen

Hinweis: Generell muss die Installation nach DIN EN 806

Teil 4 erfolgen und nationale Vorschriften mussen einge-
halten werden.

Unter Putz (verdeckt) verlegte Rohrleitungen (basie-

rend auf den Anforderungen von DIN EN 806 Teil 4):
Diese Rohrleitungen mussen in fachgerecht gebauten
Bodenkanalen oder Leitungsschachten in den Wanden
verlegt werden. Wenn moglich, muss zu Instandhaltungs
und Inspektionszwecken die Zuganglichkeit sichergestellt
werden.

Wenn die Rohrleitungen in Schutzrohren und/oder Dam-
mungen in der Gebaudesubstanz (z. B. Betonbdden und
-wanden) eingebettet sind, muss unbedingt sichergestellt
werden, dass keine Verformungen oder Verschiebungen
auftreten und dass kein flussiger Beton, Mértel, Putz etc.
in direkten Kontakt mit dem Fitting oder der Rohrverbin-
dung kommt. Rohrleitungen sind vor Korrosion zu schut-
zen. Auch thermische Ausdehnung von Rohrleitungen
muss berUcksichtigt werden
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2.0 Anwendungsbereiche

<A> Press Inox (316 L) Fittings sind geeignet fur den Einsatz in einer Vielzahl von Anwendungen — vor allem Trinkwas-
serinstallationen. Die entsprechenden Installationen missen gemaf der in Tabelle 2 aufgefuhrten Betriebsparameter
geplant, erstellt und betrieben werden.

Fur Trinkwasserinstallationen in Gebauden sind neben der DIN EN 806 - Technische Regeln fur Trinkwasser Installationen
- die nationalen Normen und Regelwerke zu beachten. Fur Heizanlagen in Gebauden gilt die DIN EN 12828 - Heizsysteme
in Gebauden. Informationen zum Korrosionsschutz finden Sie unter Abschnitt 5.0.

Tabelle 2
Anwendung Durchflussmedium TemE)Sratur
Trinkwasser-Installationen Trinkwasser gemaB 10 95
DIN EN 806 und DIN 1988 Trinkwasserverordnung 16 25
Warmwasser-Heizung :
DINEN 12828 Heizungswasser VDI 2035-1 16 max. 110
Nah- und Fernwarmeleitungen Heizungs- und Fernheizungswasser 16 max. 110
DIN 4747 VDI 2035-1 bzw. AGFW FW 510 '
-35 bis +110

Thermische Solaranlagen mit

Wasser und Wasser-Glykol-Gemische

Betriebstemperaturen . . Eho 6 180 < 30 h/a*
< 110°C gemaR DIN EN 12975/12976 Mischungsverhaltnis max. 50:50% 0= ) it
. . Wasser und Wasser-Glykol-Gemische .
Wassergefihrte RaumkUhlanlagen Mischungsverhaltnis max. 50:50% 6 min. -10
Regenwassernutzungsanlagen .
DIN 1989 Regenwasser aus Zisternen 10 25
N Druckluftklassen 1-3 gemab
Olfreie Druckluft 1SO 85731 10 < 60
Behandeltes, enthartetes und teilweise
Industrie- und Prozesswasser entionisiertes Wasser mit einem 16 110
pH-Wert von 6,5 < 9,5**
Vakuumleitungen fur k. A. -0,8 Umgebungstemperatur

nichtmedizinische Zwecke

Fur Trinkwasser gilt innerhalb der EU ein Chlorid-Grenzwert von 250 mg/I. Der Chlorid-Gehalt von anderen Wassern (z. B. Prozesswasser)
sollte beim Einsatz von <A> Press Inox (316L) 600 mg/I nicht Ubersteigen.

* h/a — Stunden pro Jahr

** Bitte setzen Sie sich bei abweichenden Parametern mit unserer Technischen Abteilung in Verbindung:
techniksupportde@IBPGroup.com

Bitte setzen Sie sich bei anderen als in den Tabelle aufgefUhrten Anwendungsbereichen mit unserer Technischen Abteilung in

Verbindung: techniksupportde@IBPGroup.com.

Trinkwasseranlagen fir den Werkstoff 316L missen gemaB den vor Ort geltenden Vorschriften, den Verfahrensregeln und den
Gesetzen und Normen, denen die Anlage unterliegt, geplant und betrieben werden.
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3.0 Warmeausdehnung

3.1 Auswirkungen der Ausdehnung

Hierzu wird die allgemeine Gleichung zur Berechnung
von Langenveranderungen (Langenausdehnung)
herangezogen: AL = Lx Atx a

Variablen:

AL = Langenveranderung in mm

L =Llangeinm

At = Temperaturanderung in K

a = Langenausdehnungskoeffizient

Beispiel: Bei einem Rohr aus Edelstahl 316L von 10 m
Lange erhoht sich die Lange unabhangig von GroBe,
Wanddicke oder Hartegrad um 9,6 mm bei einem Tem-
peraturanstieg von 60°C, wenn der Langenausdehnungs-
koeffizient fur Edelstahl 316L = 0,016 ist, d. h. 9,6 = 10 x
60 x 0,016.

Rohre fur die Warmwasserversorgung bendtigen daher
genugend Platz, um die Ausdehnung zu ermdglichen.
Andernfalls bauen sich in den Rohrleitungen Span-
nungen auf, die dazu fuhren kénnen, dass Verbin-
dungsstellen auseinandergezogen werden und/oder
Ermudungsbriche entstehen kdnnen. Folglich bestim-
men das AusmaB und die Haufigkeit solcher Langenan-
derungen die Lebensdauer der Verbindungen oder den
Ausfall der Rohrleitung.

Tabelle 3 zeigt das Ausmal der Rohrlangenausdehnung
bei einem bestimmten Temperaturanstieg an. Bei Rohren
in Brauchwasser- und Heizungsanlagen fuhren geringe
RaumgréBen und die damit verbundenen geraden Rohr-
leitungen mit den vielen Biegungen und Verséatzen dazu,
dass die thermische Bewegung automatisch ausgegli-
chen wird. Eine Langenausdehnung muss aber grund-
satzlich berucksichtigt werden.

Eine schnelle, kostengunstige und effektive Methode zum
Ausgleich der Warmeausdehnung besteht darin, einfach

eine Ausgleichsbiegung bzw. ein U-Rohr in das Anlagen-
konzept zu integrieren (s.a. IBP Technischer Katalog 1.0).

3.2 Ausdehnungsverhalten

Fuhren Edelstahlrohre durch Wande, Boden und Decken,
sollten sie aufgrund von Ausdehnung und Kontraktion
Bewegungsfreiheit haben. Dies kann erreicht werden,
indem das Installationsrohr durch eine Muffe bzw. ein
Rohr (Brandschutzmanschette) mit groBerem Durchmes-
ser gefuhrt wird, welches Uber die gesamte Dicke der
Wand, des Bodens bzw. der Decke oder durch flexible
Verbindungen auf beiden Seiten der Wand angebracht ist.

PP

Durch Richtungs- U-Rohr oder Ausgleichsbiegung

anderung

Kurze Stichleitungen zu und von Heizkorpern, welche mit
relativ langen geraden Leitungen verbunden sind, sollten
ebenfalls vermieden werden. Dies geschieht in der Regel
durch die Verwendung einer Dehnungsschleife. Dadurch
erhoht sich die Lange der Verrohrung zwischen Vor- und
Rucklauf und Heizkérperanschluss. Dennoch reichen
diese Verfahren zum Ausgleich der Warmeausdehnung,
wie z. B. die Verwendung von Schleifen und U-Rohren,
moglicherweise nicht zum Ausgleich groBer Ausdehnun-
gen aus. In solchen Fallen kann die Verwendung von
Balgkupplungen erforderlich sein.

Die nachstehende Tabelle zeigt die Langenzunahme
durch die Warmeausdehnung infolge der Temperatur-
anderung At und die Lange des Rohres unabhangig von
Durchmesser, Hartegrad oder Wanddicke an.
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Tabelle 3

Warmeausdehnung — Edelstahl 316L — Langenausdehnungskoeffizient = 0,016

Anderung der Lange in mm bei Temperaturunterschied At K

1 0,48 0,64 0,8 0,96 112 1,28 1,44 1,6
2 0,96 1,28 1,6 1,92 2,24 2,56 2,88 3,2
3 1,44 1,92 24 2,88 3,36 3,84 4,32 4.8
4 1,92 2,56 3,2 3,84 4,48 512 5,76 6,4
5 2,4 3,2 4 4.8 5,6 6,4 7,2 8
10 4,8 6,4 9,6 11,2 12,8 14,4 16
15 7,2 9,6 12 14,4 16,8 19,2 21,6 24
20 9,6 12,8 16 19,2 22,4 25,6 28,8 32
25 12 16 20,00 24 28 32 36 40

Weitere technische Informationen finden Sie in der IBP Technischen Broschure 1.0, Allgemeine Installationshinweise.

4.0. Korrosionsbestandigkelt, Desinfektion und Dammung

4.1 Schutz vor Frost- und Warmeeinwirkung

GemaB den Vorschriften missen alle wasserfihrenden
Rohrleitungen vor Temperaturen unter dem Gefrierpunkt
geschutzt werden. Ebenso sind Vorkehrungen gegen
Einfrieren zu treffen. Dies gilt insbesondere fur Neubau-
ten, in denen der Wohnraum fur l&ngere Zeit nicht genutzt
wird.

In Sonderfallen, wie unbeheizten Dachraumen, die
besondere Aufmerksamkeit erfordern, kann dies zusatz-
lich durch ein selbstregulierendes Begleitheizungsband
erzielt werden.

Trinkwasserinstallationen sind aus hygienischen Grun-
den, vor unzulassiger Warmeeinwirkung zu schutzen.
Dies wird am effektivsten durch den Schutz der Anlage
mittels einer geeigneten Isolierung erreicht.

Wenn Frostschutzmittel - in Nicht-Trinkwasseranlagen -
dauerhaft in den Rohrleitungen verbleiben sollen, muss
deren Konzentration jahrlich Uberpruft werden. Samtliche
chemischen Zusatze mussen geeignet sein, um negative
Wechselwirkungen mit Werkstoffen und Dichtungsele-
menten (O-Ringe) auszuschlieBen. Fir weitere Informati-
onen wenden Sie sich bitte an die technische Abteilung
von Conex Banninger.

4.2 Innenkorrosion

Auf den Oberflachen von Rohrleitungssytemen aus
Edelstahl bildet sich im Kontakt mit dem im Trinkwasser
befindlichen Sauerstoff eine schiitzende Passivschicht,
die zumeist aus Chromoxid besteht. Diese verhindert das
Auftreten von Korrosion und sorgt fur Langlebigkeit und
hohe Wasserqualitat.

Chloridionen haben unter bestimmten Bedingungen die
Fahigkeit die schutzende Passivschicht zu schadigen.
Fur Trinkwasser gilt gemaB der EU Trinkwasserrichtlinie
eine Chloridgrenze von 250 mg /|

Daher sollte fur <A> Press Inox (316L) der Chloridgehalt
bei industriellen Prozesswassern 600 mg/I nicht Gber-
schreiten.

Es wurde auch nachgewiesen, dass das Risiko von
Spalt- und Lochkorrosion mit steigender Temperatur
zunimmt. Es ist daher besonders bei industriellen Pro-
zesswassern wichtig, die lokalen Chloridwerte zu Uberwa-
chen. Derartige Risiken werden durch Verwendung eines
geeigneten Korrosionsinhibitors minimiert.

Bitte beachten Sie die Anweisungen des Herstellers
bezuglich der Verwendung von Inhibitoren in Edelstahl-
systemen. Weitere Informationen zum Schutz von metal-
lischen Materialien gegen Korrosion siehe DIN EN 12502
und DIN EN 14868.

4.3 Desinfektion

Die chemische Desinfektion von mit <A>Press Inox
(3816L) erstellten Rohrsystemen ist ohne Probleme mog-
lich. Hierbei sind die Vorgaben der TrinkwV und des
DVGW-Arbeitsblatts W 557 einzuhalten.

Rohrleitungen aus Edelstahl werden bevorzugt mit Was-
serstoffperoxid H,O, desinfiziert, die Desinfektion mit
Chlor ist ebenfalls moglich.

Fur Nicht- Trinkwasserbereiche ist fur den Desinfektions-
prozess eine Chlorkonzentration von 25 mg/L wahrend
eines Zeitraums von 24 Stunden akzeptabel,
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vorausgesetzt, dass die Leitungen umfassend mit fri-
schem Wasser gespult werden und das restliches Chlor
auf < 2 mg/L beschrankt ist. Es wird empfohlen, dies
durch eine Analyse zu Uberprufen.

4.4 AuBenkorrosion

Fur den Fall, dass Edelstahlsysteme korrosiven Umge-
bungen ausgesetzt sind, wie z. B. chloridhaltige Bau-
stoffe oder andere aggressive Medien, wie maritime
Wasser / Offshore-Standorte, wird empfohlen, angemes-
sene VorsichtsmaBnahmen zur Risikominimierung zu
treffen. In derartigen Fallen kann ein nachtraglicher Korro-
sionsschutz nach DIN EN 12068 mittels Schrumpfschlau-
chen vorgesehen werden

4.5 Dammung

Die Warmedammung von Rohrleitungen muss nach
MaBgabe landesweit geltender Gesetze und Normen
vorgenommen werden, z. B. DIN EN 4108, EnEV. Weitere
Details kénnen der ZVSHK-Fachinformation "Dammung
von Sanitar- und Heizungsrohrleitungen" entnommen
werden.

4.6 Verbindung mit anderen Materialien (Mischin-
stallationen)

Bauteile aus Edelstahl, Kupfer und Kupferlegierungen
kdnnen in einem Rohrleitungssystem problemlos mit-
einander kombiniert werden ohne Einschrankung der
FlieBrichtung. Um jedoch die Wahrscheinlichkeit von
Kontaktkorrosion zu minimieren, sollte bei direkter Ver-
bindung der verschiedenen Materialien ein Abstandhalter
(Fitting) von mindestens 50 mm aus Kupferlegierung
(Rotguss/Messing) verwendet werden.

Weitere Informationen zum Korrosionsschutz metalli-
scher Werkstoffe sind der DIN EN14868 und der DIN EN
12502-4 zu entnehmen.

5.0 Dichtheitspruafung,
Spulen und
Wasserenthartung

5.1 Dichtheitsprifung

Fur Trinkwasserleitungen ist die Druckprobe im ZVS-
HK-Merkblatt , Dichtheitsprafungen von Trinkwasserins-
tallationen mit Druckluft, Inertgas oder Wasser“ geregelt.
Vorzugsweise sollte in Trinkwasser-Installationen eine
trockene Dichtheitsprifung mit dlfreier Druckluft oder
Inertgas (z. B. Stickstoff) durchgefuhrt werden.

Eine Dichtheitsprifung mit Wasser darf aus hygienischen
Granden nur unmittelbar vor der Inbetriebnahme der Ins-
tallation durchgefuhrt werden.

Es hat sich bewahrt, den Prufdruck langsam aufzubauen
und kurzzeitig zwischen 1 und 2 bar zu halten, um sicher-
zustellen, dass nicht gepresste Verbindungen erkannt
werden.

AnschlieBend ist die Dichtheitspriufung gemal dem o.g.
ZVSHK-Merkblatt fortzusetzen und die Rohrleitungen bis
zu dem 1,1-fachen des héchstmoglichen Betriebsdrucks
zu prufen. Weitere Details dazu sind im Technischen
Katalog TK 1.0 ,Allgemeine Installationshinweise® (Form-
blatter fur Druckproben) zu finden.

Bei der Dichtheitsprifung von Systemen mussen alle Ver-
bindungen frei und sichtbar sein.

Der empfohlene Prufdruck des Systems muss den
Anforderungen von DIN EN 806, Teil 4 (1,1 x maximaler
Auslegungsdruck) entsprechen. Der volle Prafdruck ist
mindestens 30 Minuten lang aufrecht zu erhalten, ohne
dass Anzeichen eines Druckabfalls zu erkennen sind.
Danach ist eine vollstandige Inspektion durchzufuhren,
um eventuelle Undichtigkeiten festzustellen.

5.2 Spiulen von Trinkwasseranlagen

Nach der Installation ist es unerlasslich, die Systeme mit
Wasser zu spulen, um Staub und Ablagerungen zu ent-
fernen. Die Inbetriebnahme des Systems ist gemaB DIN
EN 806-4 durchzufuhren. Wenn die Anlagen nicht unmit-
telbar nach der Dichtheitsprtfung in Betrieb genommen
werden, sind sie in regelmaBigen Abstanden, aber
mindestens einmal pro Woche, zu spulen. Nach einem
langeren Zeitraum sollte das System desinfiziert werden,
um den Richtlinien zur Bekdmpfung von Legionellen zu
entsprechen.

5.3 Wasserenthéartung

Hartes Wasser kann enthartet werden, um UbermaBige
Kesselsteinablagerungen in Warmwasser-Heizungsanla-
gen zu vermeiden. Das <A> Press Inox (316L) System
ist vollstandig mit dem Umkehrosmose- und dem lonen-
austauschverfahren kompatibel und bei Verwendung mit
enthartetem, entkarbonisiertem oder entsalztem Wasser
auBerst korrosionsbestandig.
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6.0 Kompatible Presswerkzeuge

Tabelle 4
15 bis 35 mm, 19 kN Kompaktmaschinen
. GroBen- EN 10312,| EN 10312,
Hersteller Pressvorrichtung Pressbacken bereiche (mm) Reihe 1 Reihe 2
Rems Mini Press ACC Rems — Mini 15 bis 35 M v/ v/
Klauke MAP219/MAP2L19 Klauke — SBMX 15 bis 28 M X v/
Novopress ACO102/ACO103 NovoPress — Pressbacke M15 bis M35 15 bis 35 M v/ v/
Geberit Geberit — Pressbacken :
Mapress ACO102/ACO103 M15 bis M35 (schwarz) 15 bis 35 M v/ v/
Pegler XPress | ACO102/ACO103 Pegler SB211, PB1-Serie 15 bis 35 M v/ v/
Conel PM1/PM1 BT Conel PB1 M15 bis M35 15 bis 35 M v/ v
Tabelle 5
15 bis 54 mm, 32 kN Standardmaschinen
, GroBen- EN 10312, | EN 10312,
Hersteller Pressvorrichtung Pressbacken bereiche (mm) Kontur| Raihe 1
Rems Power-Press/ Akku-Press | Rems — Standard 15 bis 54 M 4 v
Klauke UAP2/UAP3L/UAP332 Klauke — Standard-SB 15 bis 54 M X v
EC0O202/AC0O202 Novopress — Pressbacken M15 bis M35 15 bis 35 M v v
Novopress — Pressschlinge — M42, ) v
Novopress | FCO203/AC0203 M54, mit ZB203-Adapter 42bisdd | M ’
Novopress — Pressschlinge — M42, . v
ACO202XI/ACO203XL M54, mit ZB203-Adapter 42 bis 54 M v
EC0O202/AC0202 Geberit — Pressbacken Serie M15 bis 15 bis 35 M / v
Geberit EC0203/AC0203 M35 (schwarz) 15 bis 35 M v v
Mapress Geberit — Pressschlinge — M 42 bis 54 M v v
ge 42, M54, S
ACO202XI/ACO203XL mit ZB203A-Adapter % ol e M Y; p
EC0202/AC0202 Pegler S227, ECOTEC-Serie 15 bis 35 M v v
EC0O203/AC0O203 Pressbacken 15 bis 35 M v v
Pegler XPress 22 bis 54 M y; ;
Pegler-Pressschlinge, S228-Serie, mit IS
ACO202XI/ACO203XL ZB203-Adapter 22 bis 54 M y; p
Conel PB2 M15 bis M35 15 bis 35 M 4 v
Conel PM2/PM2 BT PB2-SCHLINGEN M42-M54 .
v/
mit ZB203-Pressbacke =2 lelen) M 7
Tabelle 6

76 bis 108 mm, 32 kN Standardmaschinen

Pressvorrichtung

Hersteller

Pressschlinge / -kette

Kontur

ACO202XL/203XL Novopress Schlinge + ZB221 + ZB222 Zwischenbacke
(2. Verpressung 108mm)
Novopress - - M
Novopress Schlinge + ZB323 + ZB324 Zwischenbacke
ECO 301
(2. Verpressung 108mm)
Klauke UAP4/UAP4 L/UAP432 Klauke Presskette BP_LP + SBKUAP4 Zwischenbacke KSP3 (M)
Rems Powerpress XL ACC Rems Schlinge PR-3S + Z6 Zwischenbacke M

Achtung: Nicht die Pressbacke fir 108 mm Kupferfitting verwenden.

Ausfuhrliche Informationen zur Kompatibilitat der Maschine/des Werkzeugs finden Sie online unter www.conexbanninger.com.
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6.1 Wartung und Service

Die Wartung und Pfllege der verwendeten Pressmaschi-
nen und Pressbacken hat entsprechend der Bedienungs-
anleitung des Herstellers, mindestens aber jahrlich durch
autorisierte Servicestellen zu erfolgen. Die regelmaBige
Pflege und Reinigung der Pressbacken kann durch den
Benutzer selbst erfolgen.

Die innere Presskontur der Backen ist immer frei von
Verunreinigungen und Ablagerungen zu halten; ggf. kon-
nen die Backen mit Bursten oder Reinigungsvliesen und
nicht korrosiven Losungsmitteln wie z. B. Brennspiritus
gereinigt werden. Pressbacken massen immer frei von
Beschadigungen oder Deformationen sein!
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7.0 Verlustoeiwerte (Zeta-Werte)

Tabelle 7
Symbol Bezeichnung C | Anwendung Symbol ‘ Bezeichnung ‘ C ‘ Anwendung
TW H TW H
Winkel oder Bogen, 0,70 X X v Verteileraustritt 0,5 X X
Richtwert nach J ' I_
DIN 1988 T3
I Sammeleintritt 1,0 X X
v
L
Bogen90°r/d = 0,5 1,0 X X . Speicheraustritt 0,5 X
{ (rd =12 =10 0,35 X X D:
H bei Fittings =20 0,20 X X
_’7{‘-‘ nach Eintritt 10 x | x
r DIN EN 1254) = 3,0 015 X X [ ] .
Winkel B =90° 1,3 X X Reduzierstlick 0,4 X X
= 60° 0,8 X X
W = 45° 04 X X L
Etagenbogen 0,5 X X Verengung
B — stetig = 30° 0,02 X X
x v 45° 0,04 X X
b= 60° 007 | X X
= == Abzweig, rechtwinklige | 1,3 X X Erweiterung
ll Stromtrennung B-stetig= 10° 0,10 X X
v " 20° 0,15 X X
T — i,"'"""'_ o
— — Stromvereinigung 0,9 X X i 280 828 § i
- v Durchgang bei 0,3 X X 5 Dehnungsbogen 1,0 X X
T Stromvereinigung i
. o Durchgang bei 0,6 X X
—1‘|_ Stromvereinigung Kompensator 2,0 X X
Vo i maft f o
v - Gegenlauf bei 3,0 X X 3
—l" Stromvereinigung
t Kompensator 2,0 X X
S e Gegenlauf bei 1,6 X X . ,
_'|_ Stromtrennung "‘i"‘
¥
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Symbol Bezeichnung ‘ C ‘ Anwendung Symbol Bezeichnung ‘ C ‘ Anwendung
T™W H TW H
Abzweig, bogenférmige| 0,9 X X Absperrventil
_— Stromtrennung Geradsitzventil
JI DN 15 10,0 X X
. DN 20 8,5 X X
o Stromvereinigung 0,4 X X DN 25 70 X X
DN 32 6,0 X X
t i |>|<] DN 40 bis DN 100 50 | X | x
o v Durchgang bei 0,3 X X Schragsitzventil
—T Stromtrennung DN 15 3,5 X X
t DN 20 2,5 X X
, DN 25 bis DN 50 2,0 X X
— — Durchgang bei 0,2 X X DN 65 07 X X
f I Stromvereinigung '
Eckventile Ruckflussverhinderer
DN 10 7,0 X X H DN 15 bis DN 20 7.7 X
DN 15 4,0 X X DN 25 bis DN 40 4,3 X
DN 20 2,0 X X DN 50 3,8 X
bis DN 50 3,5 X X DN 65 bis DN 100 2,5 X
DN 65 bis DN 100 4,0 X X
Membranventile Regelventil mit
DN 15 10,0 X X Ruckflussverhinderer
DN 20 8,5 X X DN 20 6,0 X
DN 25 7,0 X X DN 25 bis DN 50 5,0 X
bis DN 32 6,0 X X M
DN 40 bis DN 100 5,0 X X
Absperrschieber Ventilanbohrschelle
Kolbenschieber DN 25 bis DN 80 5,0 X
m Kugelhahne
DN 10 bis DN 15 1,0 X X
DN 20 bis DN 25 0,5 X X
DN 32 bis DN 150 0,3 X X
Heizkorperventile 4,0 X = Heizkessel 2,5 X
o
Regelventil 2,0 X
Heizkdrper, Radiator 2,5 X
Druckminderer voll 30,0 X
gedffnet
M Plattenheizkorper 3,0 X
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8.0 Installationsanforderungen

8.1 Platzbedarf bei Pressvorgang

Fur die Bauteile sind die im Folgenden aufgefuhrten Mindestabstande erforderlich, damit das Presswerkzeug bestim-
mungsgeman eingesetzt werden kann.

Tabelle 8

Der fir den Pressvorgang erforderliche Abstand zwischen

Fittings und Wand

Tabelle 9

Der fiir den Pressvorgang erforderliche Abstand zwischen

Fittings und Wandecke

AuBenrohr X AuBenrohr Y2
GroBe (mm) mm mm GroBe (mm) mm mm mm
15 26 53 15 31 45 73
22 26 56 22 31 45 76
28 88 69 28 38 55 80
35 33 73 35 38 55 85
42 75 115 42 75 75 115
54 85 120 54 85 85 140

Tabelle 10
Erforderlicher Mindestabstand fur den Pressvorgang
GroBe (mm) 2] C
76,1 115 165 115 115 165
88,9 125 185 125 125 185
108 135 200 135 135 200
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8.2 Einstecktiefe und Mindestabstande
zwischen den Verpressungen

Tabelle 11

Einstecktiefe und Mindestabstand zwischen den Pressfittings

AuBen-J Presswulst

Mindestabstand

Mindestrohrlange Einstecktiefe

mm D—-mm A—-mm L-mm E-mm
15 22 10 50 20
18 25 10 55 20
22 23 20 62 21
28 35,5 20 66 23
35 42,5 25 77 26
42 51 30 90 30
54 62,7 €5 105 35
76,1 81 52 142 40
88,9 94 52 142 50
108 114 60 170 50
8.3 Mindestabstand von Pressstellen zu Tabelle 12
vorhandenen SchwelB- oder Lotverbindungen Mindestabstand von einer SchweiB- und Létverbindung
Die folgenden Mindestabstande zwischen zwei Fittings RohrgroBe
mussen eingehalten werden, um die ordnungsgemabe
Abdichtung sowohl der Schwei3- und Létverbindung als 25
agoh des <A> Press Inpx (31QL) Preslsfit‘tings zu gewahr- 8
leisten. Weitere Informationen finden Sie in Tabelle 10. - "
42 15
54 20
76,1 40
88,9 50
108 50

8.4 Mindestabstand von SchweiB- und Létverbin-
dungen zu vorhandenen Pressstellen

Achtung: SchweiB- und Létarbeiten in direkter Nahe zu
<A> Press Inox (316L)- Verbindungen sollten vermieden
werden, da die Warmeubertragung zu einer Beeintrach-
tigung der Dichtung fuhrt. Tabelle 11 enthalt die Min-
destabstande zu den Pressstellen, die bei Schweil3- und
Lotarbeiten eingehalten werden mussen. Wenn dieser
Abstand nicht eingehalten werden kann, mussen ange-
messene VorsichtsmaBnahmen, wie beispielsweise die
Durchfuhrung der Schweif3- und Lotarbeiten vor dem
Einbau des Pressfittings, Umwickeln mit einem nassen
Lappen oder die Verwendung einer Hitzeblocker-Paste,
ergriffen werden, um die Warmeubertragung auf den
Pressfitting wahrend des Schweif3 - und Lotvorgangs zu
vermeiden.

Tabelle 13

Mindestabstand VerschweiBung / Létung

RohrgréBe mm
15 450

22 600

28 700

88 900

42 1200

54 1500
76,1 2000
88,9 2000
108 2000
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8.5 Kompatibilitatsliste Edelstahlrohre

Die Abmessungen des zusammen mit <A> Press Inox (316L) verwendeten Edelstahlrohrs mtssen DIN EN 10312, Reihe

1 oder Reihe 2, entsprechen.
Tabelle 14

Wanddicke des Rohrs (mm)

76,1
88,9 N/A 2,0
108* N/A 2,0

*108 x 1,5 mm - zusétzliche Anforderung geméaB DIN EN 1057: Die Mindestwandstarke darf 1,4 mm nicht unterschreiten.

9.0 Rohrvorbereitung

Das Rohr muss vor dem Einbau sachgemal vorbereitet
werden, um eine sichere und dauerhafte Verbindung zu
erzielen. Die unsachgemaBe Vorbereitung des Rohrs
kann zu einer Beschadigung des O-Rings und zu
Undichtigkeiten der Verbindungen fahren.

Hinweis: Vermeiden Sie die Verwendung von Schleif-
scheiben, Schnellschnittsagen und Bugelsagen, da diese
nicht fir den Rohrzuschnitt geeignet sind. Wenn die Roh-
renden beschadigt oder verformt sind, schneiden Sie das
beschéadigte Ende mit einem geeigneten Rohrschneider
ab.

Vergewissern Sie sich, dass das Rohr wahrend der Vor-
bereitung ausreichend abgestutzt ist und tragen Sie eine

personliche Schutzausristung gemal PSA-Benutzungs-
verordnung. Lassen Sie beim Umgang mit Elektrowerk-
zeugen besondere Vorsicht walten. Beachten Sie vor
Gebrauch die Herstelleranweisungen.

Sicherheitshinweis: Halten Sie Ihre Hande bei der Ver-
wendung von Presswerkzeugen von den Pressbacken
fern. Tragen Sie dabei stets Augen- und Gehdrschutz.

Weitere Hinweise zum Rohrzuschnitt entnehmen Sie bitte
Abschnitt 10.0.
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10.0 Montageanleitungen

<A> Press Inox (316L) Fittings 15 bis 54 mm

Bewahren Sie die Fittings bis zu ihrem Einbau in ihrer Verpackung auf, um sie vor Verschmutzung zu schitzen und die
Schmierung der O-Ringe zu erhalten. Bitte halten Sie die fur Presswerkzeuge erforderlichen Abstande ein (siehe Abschnitt 8).

>
A

A

; '

m

1. Rohr ablangen

* Rohre mit einem Rohrschneider,
alternativ mit feinzahniger
Blgelsage oder elektrischer
Rohrsage rechtwinklig ablangen.

e Prifen, dass das Rohr seine
Form beibehalten hat und frei
von Beschadigungen ist.

* Winkelschleifer oder
Schneidbrenner durfen zum
Ablangen nicht verwendet
werden!

&

* Das Rohr innen und auBen
entgraten.

* Das Rohr nach Moglichkeit nach
unten abwinkeln, damit keine
Spanse etc. in das Rohr fallen

* Sicherstellen, dass die
Innen- und AuBenflachen der
Rohrenden glatt sind und keine
Grate oder scharfe Kanten
aufweisen.

3. Rohr reinigen

* Das Rohr mit einem Rohrvlies
oder ahnlichem Reinigungspad
grundlich reinigen.

* Die Rohrenden mussen frei von
Kratzern, Oxidation, Schmutz und
Ablagerungen sein.

5. Fittings Uberprifen

* Pressfittings vor der Verarbeitung
visuell auf Unversehrheit prifen.

* O-Ring auf korrekten Sitz und
Unversehrtheit prufen.

* Beschadigte und verschmutzte
Fittings nicht installieren.

* Bei Bedarf kleine Menge
Pressfitting-Schmiermittel
von Conex Banninger auf die
O-Ringe auftragen um das
einschieben zu erleichtern.

6. Zusammenbauen und die
Einstecktiefe markieren

* Vor der Montage Einstecktiefe
des Fittings auf dem Rohr
markieren. So kénnen
Verschiebungen vor dem
Verpressen erkannt werden.

* Das Rohr wenn moglich beim
aufschieben leicht drehen, um
den O-Ring nicht aus der Sicke
zu schieben.

* Rohr bis Anschlag und markierte
Einstecktiefe aufschieben.

4. Kratzer entfernen

* Sicherstellen, dass die
Rohroberflache frei von tiefen
Riefen oder Kratzern ist.

e Falls Kratzer vorhanden sind,
beschadigtes Rohrstuck
abschneiden und Schritte 2 und
3 wiederholen.

7. Verbindung mithilfe
des Presswerkzeugs
fertigstellen

* Pressbacke passender
Abmessung in das
Presswerkzeug einsetzen und
Pressbacke rechtwinklig auf der
Pressstelle am Fitting ansetzen.

* Pressvorgang einleiten und
Maschine bis zum automatischen
Ende des Presszyklus betéatigen.

* Fitting nicht erneut verpressen.

8. Fertige Verbindung

* Fertige Verbindung nach dem
Pressvorgang markieren.

* Dies zeigt, dass die markierte
Stelle schon verpresst wurde und
erleichtert eine Uberpriifung vor
der Druckprufung.

Wichtig: Es ist wichtig, den Fitting frei von Staub oder Schmutz zu halten und sicherzustellen, dass die Dichtung geschmiert und vor
Beschadigungen geschutzt ist. Die richtige GréBe von Rohr und Fitting fur den jeweiligen Bedarf auswahlen. Sicherstellen, dass beide
sauber und frei von Beschadigungen und Fehlern sind. Bei Verwendung eines Presswerkzeugs immer Gehor- und Augenschutz tragen.
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<A> Press Inox (316L) Fittings 76 — 108 mm

Bewahren Sie die Fittings bis zu ihrem Einbau in ihrer Verpackung auf, um sie vor Verschmutzung zu schutzen und die
Schmierung der O-Ringe zu erhalten. Bitte halten Sie die fur Presswerkzeuge erforderlichen Abstande ein.

1. Rohr ablangen

* Rohre sind vorzugsweise
mit einem Rohrschneider,
alternativ mit feinzahnigen
Blgelsagen oder speziel-
len elektrischen Rohrsagen
rechtwinklig abzulangen.

* Vergewissern Sie sich,
dass das Rohr seine Form
beibehalten hat und frei von
Beschadigungen ist.

¢ Winkelschleifer oder Schneid-
brenner dirfen zum Ablan-
gen nicht verwendet werden!

5. Pressschlinge
positionieren

e Passende Pressschlinge ver-
wenden

* Pressschlinge 6ffnen und um
den Fitting legen

 Positionieren der Press-
schlinge auf der Sicke
des Fittings und schlieBen
der Pressschlinge

e Sitz der Nut der Schlinge auf
der Sicke prufen

* Das Rohr innen und auBen
entgraten.

* Das Rohr nach Méglichkeit
nach unten abwinkeln, damit
keine Spane etc. in das Rohr
fallen.

 Vergewissern Sie sich, dass
die Innen- und AuBenflachen
der Rohrenden glatt sind und
keine Grate und scharfen
Kanten aufweisen.

Achtung: Stellen Sie sicher,
dass die Rohroberflache frei von
tiefen Riefen oder Kratzern ist.

6. Zwischenbacke
vorbereiten

* Passende Zwischenbacke in
Pressmaschine einsetzen

* Backenhebel betatigen und
die Backenkrallen vollstandig
in die Schlingennuten einset-
zen

» Kontrollieren ob die Einsteck-
tiefe mit der Markierung tber-
einstimmt

2. Rohr entgraten 3. Fittings Uberprufen

* Die Fittings sind vor der
Verarbeitung visuell auf
Unversehrtheit zu prafen.
AuBerdem ist der O-Ring
auf korrekten Sitz und
Unversehrtheit zu Gberprifen.

Zuséatzliches Dichtring-Benet-
zungsmittel (Silikondl) kann
bei Bedarf auf die O- Ringe
aufgetragen werden, um das
Einschieben des Rohres zu
erleichtern.

7. Verbindung
fertigstellen

e Pressvorgang durch dru-
cken und halten des
Startknopfes ausldsen bis
der Presszyklus beendet ist

Achtung: <A> Press Inox XL
Fittings durfen nur einmal ver-
presst werden.

4. Einstecktiefe markieren

 Vor der Montage wird die
Einstecktiefe des Fittings auf
dem Rohr markiert. So kon-
nen etwaige Verschiebungen
vor dem Verpressen erkannt
werden.

* Das Rohr wenn maglich beim
Aufschieben drehen, um den
O-Ring nicht aus der Sicke
zu losen.

* Rohr bis Anschlag und
Einstecktiefe aufschieben

8. Fertige Verbindung

* Markieren Sie die fertige
Verbindung nach dem Press-
vorgang.

* Dies zeigt, dass die markierte
Stelle schon verpresst wurde.
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11.0 Sortiment

PS26001
Bogen 90° I/A

PS26085
Uberspringbogen /I

PS26130G
T-Stiick mit zyl. IG (Rp)

PS26270
Muffe I/I

PS26341G
Rohrverschraubung
flach dichtend mit kon.
AG (R) - ISO 7-1

PS26002
Bogen 90° I/

PS26090G
Winkel 90° mit zyl. IG
(Rp) - 1SO 7-1

PS26133G
T-Stiick mit kon. AG (R)

PS26270G
Ubergangsmuffe mit
zyl. 1G (Rp) - ISO 7-1

PS26355

Halbe Verschraubung
mit zyl. IG (G) - ISO
228-1

PS26002G
Bogenverschraubung
90° mit zyl. IG (G) -
ISO 228-1

PS26092G
Winkel 90° mit kon.
AG (R) - ISO 7-1

PS26230B
Flansch PN16

PS26275
Schiebemuffe I/I

PS26471G
Deckenwinkel mit 2
Lochflansch mit zyl.
IG (Rp) - ISO 7-1

PS26040
Bogen 45° I/A

PS26130
T-Stick 3xl

PS26243
Reduziernippel A/l

PS26301
Kappe

@

MPABPSOIL100ML
Dichtring-
Benetzungsmittel

PS26041
Bogen 45° /I

v

PS26130RB
T-Stlck reduziert

PS26243G Uber-
gangs-nippel mit kon.
AG (R) - ISO 71

PS26340G
Rohrverschraubung
flach dichtend mit zyl.
IG (Rp) - ISO 7-1

>B< Press Inox Rohr
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PS26001
Bogen 90° I/A
Artikelnummer ‘ Abmessung ‘

PS26001 0150000 15
PS26001 0180000 18
PS26001 0220000 22
PS26001 0280000 28
PS26001 0350000 35
PS26001 0420000 42
PS26001 0540000 54

PS26002

Bogen 90° I/l

Artikelnummer ‘ Abmessung

PS26002 0150000 15
PS26002 0180000 18
PS26002 0220000 22
PS26002 0280000 28
PS26002 0350000 35
PS26002 0420000 42
PS26002 0540000 54

PS26002G

Bogenverschraubung 90° mit zyl. IG (G) -

ISO 228-1

Artikelnummer ‘ Abmessung ‘ S

PS26002G0150400 15x 1/2" 24
PS26002G0180400 18 x 1/2" 24
PS26002G0220600 22 x 3/4" 30
PS26002G0280800 28 x 1" 37
PS26002G0351000 35x1 1/4" 46
PS26002G0421200 42x1 1/2" 52,5
PS26002G0541600 54 x 2" 64
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PS26040
Bogen 45° I/A
Artikelnummer ‘ Abmessung ‘
PS26040 0150000 15
PS26040 0180000 18
PS26040 0220000 22
PS26040 0280000 28
PS26040 0350000 35
PS26040 0420000 42
PS26040 0540000 54
PS26041
Bogen 45° |/l
Artikelnummer ‘ Abmessung
PS26041 0150000 15
PS26041 0180000 18
PS26041 0220000 22
PS26041 0280000 28 52 29
PS26041 0350000 35 58 32
PS26041 0420000 42 70 40
PS26041 0540000 54 75 40
PS26085 }
Uberspringbogen I/1
Artikelnummer ‘ Abmessung ‘ L ‘ Z ‘ H
PS26085 0150000 15 167 127 12,5
PS26085 0180000 18 186 146 14
PS26085 0220000 22 203 161 16
PS26085 0280000 28 227,5 181,5 20,5

Hinweis: Sofern nichts anderes festgelegt wurde, sind alle Abmessungen in mm angegeben.
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PS26090G
Winkel 90° mit zyl. IG (Rp) - ISO 7-1
Artikelnummer ‘ Abmessung ‘
PS26090G0150400 15 x1/2" 53,5 26,5 33,5 15,5 26
PS26090G0180400 18 x 1/2" 53,7 25,7 33,7 15,5 26
PS26090G0220400 22 x 1/2" 53,7 25,7 32,7 15,5 26
PS26090G0220600 22 x 3/4" 61 3 40 16,5 32
PS26090G0280800 28 x 1" 69,5 35 46,5 20 38
PS26090G0351000 35x1 1/4" 77,5 40 &1,9 21,5 48
e
PS26092G .
Winkel 90° mit kon. AG (R) - ISO 7-1
Artikelnummer ‘ Abmessung ‘ 21 ‘ S
PS26092G0150400 15 x 1/2" 59 37 39 21 24,5
PS26092G0180400 18 x 1/2" 61 37 41 21 24,5
PS26092G0220600 22 x 3/4" 62,5 46 41,5 29,5 28
PS26092G0280800 28 x 1" 71 54 48 35 34
PS26092G0351000 35x1 1/4" 78 55 52 33 44
PS26092G0421200 42 x1 1/2" 84 60 54 85 50
PS26092G0541600 54 x2" 97,5 65 62,5 38 62

Hinweis: Sofern nichts anderes festgelegt wurde, sind alle Abmessungen in mm angegeben.
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o>
PS26130
T-Stuck 3xI
Artikelnummer ‘ Abmessung ‘ 21
PS26130 0151515 15 9,5
PS26130 0181818 18 10,5
PS26130 0222222 22 74 45 16 13,5
PS26130 0282828 28 84 52 19 17
PS26130 0353535 35 103 57 25 19,5
PS26130 0424242 42 116 62 28 23
PS26130 0545454 54 140 77 35 29,5
_ s n] 7
PS26130RB* o
T-Stick reduziert 3xI
Artikelnummer ‘ Abmessung ‘ 21

PS26130 0181518 18x15x18 68 41,5 14 21,5
PS26130 0221522 22x15x 22 74 43 16 23
PS26130 0221822 22x18x22 74 45 16 25
PS26130 0281528 28 x 15x 28 84 46,5 19 26,5
PS26130 0281828 28 x 18 x 28 84 48,5 19 28,5
PS26130 0282228 28 x 22 x 28 84 48,5 19 27,5
PS26130 0351535 35x15x35 102,5 49 25 29
PS26130 0351835 35x 18 x 35 102,5 51 25 31
PS26130 0352235 35x22x35 102,5 51 25 30
PS26130 0352835 35x28x35 102,5 54,5 25 &1,
PS26130 0421542 42 x 15 x 42 116 52,5 28 32,5
PS26130 0422242 42 x 22 x 42 116 54,5 28 39
PS26130 0422842 42 x 28 x 42 116 58 28 35
PS26130 0423542 42 x 35 x 42 116 60,5 28 34,5
PS26130 0541554 54 x 15 x 54 140 59 35 39
PS26130 0542254 54 x 22 x 54 140 61 85 40
PS26130 0542854 54 x 28 x 54 140 64,5 35 41,5
PS26130 0543554 54 x 35 x 54 140 67 &5 41
PS26130 0544254 54 x 42 x 54 140 68,5 35 38,5
PS26130 0762276 76 x 22 X 76 226 70 59 48
PS26130 0762876 76 x 28 X 76 226 72 59 49
PS26130 0763576 76 x 35 x 76 226 74 59 48

*In dieser Beschreibung wird die folgende Abfolge eingehalten: Endstick, Abzweig, Endstlck.

Hinweis: Installationen, die nur M-Konturen verwenden, kdnnen mit >B< Press Inox XL-Produkten 76 -108 mm erweitert werden.
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PS26130RB* ]
T-Stuck reduziert 3xI :

Code 316 | Fitting size | L | \ 71
PS26130 0764276 76 x 42 X 76 226 76 59 46
PS26130 0765476 76 x 54 X 76 226 83 59 47
PS26130 0892289 89 x 22 x 89 256 76 72 55
PS26130 0892889 89 x 28 x 89 256 765 72 56
PS26130 0893589 89 x 35 x 89 256 81 72 55
PS26130 0894289 89 x 42 x 89 256 83 72 53
PS26130 0895489 89 x 54 x 89 256 90 72 54
PS26T 108022108 108 x 22 x 108 300 86 81 64
PS26T 108028108 108 x 28 x 108 300 88 81 65
PS26T 108035108 108 x 35 x 108 300 90 81 64
PS26T 108042108 108x 42 x 108 300 95 81 65
PS26T 108054108 108 x 54 x 108 300 99 81 65

Hinweis: Installationen, die nur M-Konturen verwenden, kdnnen mit >B< Press Inox XL-Produkten 76 -108 mm erweitert werden.

‘ T

PS26130G*
T-Stuck mit zyl. IG (Rp) - ISO 7-1

Artikelnummer Abmessung
PS26130G0150415 15x 1/2"x 15 34 39,5 14 26
PS26130G0180418 18 x 1/2" x 18 34 41 14 26
PS26130G0180618 18 x 3/4"x 18 34 42 14 31
PS26130G0220422 22x1/2"x 22 37 43 16 26
PS26130G0220622 22 x 3/4"x 22 37 44 16 31
PS26130G0280428 28 x 1/2"x 28 42 46 19 26
PS26130G0280628 28 x 3/4" x 28 42 47 19 31
PS26130G0280828 28 x 1"x 28 42 51 19 39
PS26130G0350435 35x1/2"x 35 51 49 25 26
PS26130G 0350635 35 x 3/4"x 35 51 50 25 31
PS26130G0350835 35x1"x35 51 55,5 25 39
PS26130G0351035 35x1 1/4"x 35 51 55,8 25 48
PS26130G0420442 42 x 1/2"x 42 58 52 28 26
PS26130G0420642 42 x 3/4" x 42 58 58 28 31
PS26130G0420842 42 x 1" x 42 58 57 28 39
PS26130G0421242 42x1 1/2"x 42 58 61 28 58
PS26130G0540454 54 x 1/2" x 54 70 58 35 26
PS26130G0540654 54 x 3/4" x 54 70 59 35 31
PS26130G0540854 54 x 1" x 54 70 63 35 39
PS26130G0541654 54 x 2" x 54 70 73 88 67

*In dieser Beschreibung wird die folgende Abfolge eingehalten: Endstluck, Abzweig, Endstlck.
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PS26133G*
T-Stuck mit kon. AG (R) - ISO 7-1

Artikelnummer Abmessung

PS26133G0150315 15x 3/8"x 15 34 34,5 14 19

PS26133G0150415 15x 1/2"x 15 34 40 14 24

PS26133G0220622 22 x 3/4"x 22 37 48 16 28

PS26133G0280828 28 x 1" x 28 42 52 19 34

PS26133G0351035 35x1 1/4"x 35 51,2 60 25 44
*In dieser Beschreibung wird die folgende Abfolge eingehalten: Endstlck, Abzweig, Endstlck.

L By

PS26230B & o —
Flansch PN16

Artikelnummer Abmessung n
PS26230B0150000 15 43 12 23 95 65 14 4
PS26230B0180000 18 43 14 23 95 65 14 4
PS26230B0220000 22 48 14 27 105 75 14 4
PS26230B0280000 28 56 14 88 115 85 14 4
PS26230B0350000 35 60,5 16 34,5 140 100 18 4
PS26230B0420000 42 73 16 43 140 100 18 4
PS26230B0540000 54 89 17 54 165 125 18 4

Hinweis: Sofern nichts anderes festgelegt wurde, sind alle Abmessungen in mm angegeben.
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PS26243
Reduziernippel A/l

Artikelnummer | Abmessung | D L L1 z
PS26243 0181500 18x 15 18 66 35,5 46
PS26243 0221500 22x 15 22 67 32 45
PS26243 0221800 22x 18 22 66 33 46
PS26243 0281500 28x 15 28 92 45 68
PS26243 0281800 28x 18 28 88,5 49 68,5
PS26243 0282200 28 x 22 28 73 40 52
PS26243 0351500 35x 15 35 90 53 70
PS26243 0351800 35x 18 35 925 53 725
PS26243 0352200 35x22 35 95 53 74
PS26243 0352800 3528 35 85 58 75
PS26243 0421500 42x15 42 92 53 72
PS26243 0422200 42x 22 42 94 54 73
PS26243 0422800 42x 28 42 96 52 73
PS26243 0423500 42x35 42 93 45 67
PS26243 0541500 5415 54 99 60 79
PS26243 0542200 5422 54 99 60 78
PS26243 0542800 54 x 28 54 102 60 79
PS26243 0543500 54 x 35 54 104 59 78
PS26243 0544200 54 x 42 54 102 50 72
PS26243 0762200 76 x 22 76.1 122 70 100.5
PS26243 0762800 76 x 28 76.1 123 70 101
PS26243 0763500 76x 35 76.1 126 70 100
PS26243 0764200 76 x 42 76.1 130 70 100
PS26243 0765400 76 x 54 76.1 132 70 98
PS26243 0894200 89 x 42 88.9 159 95 129
PS26243 0895400 89 x 54 88.9 162 95 128
PS26243 1085400 108 x 54 108 179 110 146

Hinweis: Installationen, die nur M-Konturen verwenden, kbnnen mit >B< Press Inox XL-Produkten 76 -108 mm erweitert werden.
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PS26243G
Ubergangsnippel mit kon. AG (R) - ISO 7-1
Artikelnummer ‘ Abmessung ‘ ‘ S
PS26243G0150300 15 x 3/8" 54 10,5 34 19
PS26243G0150400 15 x 1/2" 59,5 15 39,5 24
PS26243G0150600 15 x 3/4" 65,5 15,5 455 28
PS26243G0180400 18 x 1/2" 61,5 15 41,5 24
PS26243G0180600 18 x 3/4" 65,5 15,5 45,5 28
PS26243G0220400 22 x 1/2" 62,5 15 445 24
PS26243G0220600 22 x 3/4" 65,5 15,5 445 28
PS26243G0220800 22 x 1" 71 18 50 34
PS26243G0280600 28 x 3/4" 85 15,5 62 28
PS26243G0280800 28 x 1" 71 18 48 34
PS26243G0281000 28 x1 1/4" 81 21 58 44
PS26243G0350800 35x1" 715 18 455 &8
PS26243G0351000 35x1 1/4" 78,5 21 52,5 44
PS26243G0351200 35x1 1/2" 91 23,5 65 50
PS26243G0421000 42x1 1/4" 96 21 66 44
PS26243G0421200 42 x1 1/2" 81 23,5 51 50
PS26243G0541200 54 x1 1/2" 105,5 23,5 69,5 50
PS26243G0541600 54 x 2" 96,5 25,8 61,5 62
PS26270
Muffe 1/1
Artikelnummer ‘ Abmessung
PS26270 0150000 15
PS26270 0180000 18
PS26270 0220000 22
PS26270 0280000 28
PS26270 0350000 35
PS26270 0420000 42 74 14
PS26270 0540000 54 86 16

Hinweis: Sofern nichts anderes festgelegt wurde, sind alle Abmessungen in mm angegeben.
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PS26270G
Ubergangsmuffe mit zyl. IG (Rp) - ISO 7-1
Artikelnummer ‘ Abmessung ‘ L ‘ S

PS26270G0150300 15 x 3/8" 54 13,5 20 19
PS26270G0150400 15x 1/2" 58,5 15 22,5 26
PS26270G0150600 15 x 3/4" 61,5 16,3 24,5 31
PS26270G0180400 18 x 1/2" 60,5 15 24,5 26
PS26270G0180600 18 x 3/4" 61,5 16,3 24,5 31
PS26270G0220400 22 x1/2" 60,5 15 283 26
PS26270G0220600 22 x 3/4" 62 16,3 24 31
PS26270G 0220800 22 x1" 69 19,1 28 39
PS26270G 0280600 28 x 3/4" 65 16,3 25 31
PS26270G 0280800 28 x 1" 69 19,1 26 39
PS26270G0281000 28 x1 1/4" 75,5 21,4 30,5 48
PS26270G0350800 35x1" 87,5 19,1 41,5 39
PS26270G0351000 35x1 1/4" 73,5 21,4 24,5 48
PS26270G0351200 35x1 1/2" 86 21,4 38 55
PS26270G0421000 42 x1 1/4" 92 21,4 39 48
PS26270G0421200 42x1 1/2" 77 21,4 24 55
PS26270G0541200 54x1 1/2" 102,5 21,4 44 55
PS26270G0541600 54 x 2" 91,5 25,7 29 67

PS26275

Schiebemuffe I/1

Artikelnummer ‘ Abmessung ‘ L

PS26275 0150000 15 74
PS26275 0180000 18 78
PS26275 0220000 22 83
PS26275 0280000 28 92
PS26275 0350000 35 101
PS26275 0420000 42 118
PS26275 0540000 54 142
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PS26301
Kappe
Artikelnummer ‘ Abmessung L1
PS26301 0150000 15 41 20
PS26301 0180000 18 43 20
PS26301 0220000 22 44 21
PS26301 0280000 28 47,5 23
PS26301 0350000 35 51 26
PS26301 0420000 42 52,5 30
PS26301 0540000 54 62 35
PS26340G |
Rohrverschraubung flach dichtend mit zyl. f@; )
IG (Rp) - ISO 7-1 "
Artikelnummer ‘ Abmessung ‘ S2
PS26340G0150400 15x1/2" 85,5 47,5 24 26
PS26340G0150600 15 x 3/4" 89,5 52,5 30 31
PS26340G0180400 18 x1/2" 87,5 49,5 24 26
PS26340G0220600 22 x 3/4" 88,5 &l & 30 31
PS26340G0220800 22 x 1" 95,5 54,5 36 39
PS26340G0280800 28 x 1" 99 56 36 39
PS26340G0281000 28 x 1 1/4" 101 57 46 48
PS26340G0351000 35x 1 1/4" 105 56 46 48
PS26340G0421200 42x11/2" 120 68 52,5 55
PS26340G0541600 54 x 2" 136,5 74,5 64 67

Hinweis: Sofern nichts anderes festgelegt wurde, sind alle Abmessungen in mm angegeben.
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PS26341G M’ M 4

Rohrverschraubung flach dichtend mit o
kon. AG (R) - ISO 7-1 - i
Artikelnummer ‘ Abmessung ‘ L ‘ Z ‘ S ‘ S2

PS26341G0150400 15x 1/2" 91,5 715 24 21,5
PS26341G0180400 18 x 1/2" 93,5 73,5 24 21,5
PS26341G0220600 22 x 3/4" 94,5 73,5 30 27
PS26341G0280800 28 x 1" 104,5 81,5 36 34
PS26341G0351000 35x1 1/4" 11,5 85,5 46 43
PS26341G0421200 42x1 1/2" 125 95 52,5 50
PS26341G0541600 54 x 2" 141 106 64 62

PS26355

halbe Verschraubung mit zyl. IG (G) -

ISO 228-1

Artikelnummer ‘ Abmessung ‘ S

PS26355 0150400 15 x 1/2" 52,5 32,5 24
PS26355 0180600 18 x 3/4" 52,5 32,5 24
PS26355 0220600 22 x 3/4" 54,5 34,5 30
PS26355 0220800 22x 1" 54,5 34,5 24
PS26355 0280800 28 x 1" 52,5 32,5 30
PS26355 0351000 35x1 1/4" 53,5 32,5 30
PS26355 0421200 42x1 1/2" 60 39 36
PS26355 0541600 54 x 2" 83 48 64

PS26471G

Deckenwinkel mit 2 Lochflansch

mit zyl. IG (Rp) - ISO 7-1

Artikelnummer e
PS26471G0150400 15 x1/2" 485 27 28,5 12 45 26
PS26471G0180400 18 x 1/2" 50,5 27 30,5 12 45 26
PS26471G0220600 22 x 3/4' 58 35 37 18 50 31
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Dichtring-Benetzungsmittel
Artikelnummer ‘ GréBe
MPABPSOIL100ML 100 ml

>B< Press Inox Rohr
Artikelnummer ‘ Materialtyp ‘ Léange (M) ‘ Kennzeichnung
PSTUBE-316-15 15x1,0x6M
PSTUBE-316-18/18x1,0x6M
PSTUBE-316-22 22x1,2x6M
PSTUBE-316-28 28x1,2x6M
PSTUBE-316-35 35x1,5x6M
PSTUBE-316-42 42x1,5x6M
PSTUBE-316-54 54x1,5x6M
PSTUBE-316-76 76 x 2 x 6M
PSTUBE-316-89 89 x 2 x 6M
PSTUBE-316-108 108 x 2 x 6M

316L 6 >B<

Hinweis: Sofern nichts anderes festgelegt wurde, sind alle Abmessungen in mm angegeben.
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12.0 Gewahrleistung

Qualitat hat bei Conex Banninger Produkten oberste
Prioritat! Aus diesem Grund bieten wir Innen die
branchenubliche Gewahrleistung auf die einwandfreie
Beschaffenheit der Bauteile und die Dichtheit der
Verbindung bei fachgerechter Verarbeitung geman
unserer Verarbeitungsrichtlinien.

Zuséatzlich gelten unsere
Haftungsubernahmevereinbarungen mit dem
Zentralverband Sanitar Heizung und Klima (ZVSHK)
und dem Bundesinnungsverband des Deutschen
Kélteanlagenbauerhandwerks (BIV).

Werden in gleicher Installation mit metallischen Rohren
Rohrverbinder/ Produkte anderer Hersteller eingesetzt, so
haften diese fur ihre Produkte nach deren Angaben.

Erganzend gelten die gesetzlichen Regelungen und
unsere Allgemeinen Auftrags- und Lieferbedingungen.

Anderungsvorbehalt/Unverbindlichkeitserklarung:

Wir weisen darauf hin, dass alle Abbildungen, MaBan-
gaben und Hinweise in diesem Dokument unverbindlich
sind und wir uns Anderungen jeglicher Art vorbehalten,
auch ohne dies besonders bekanntzugeben. Unsere
technische Beratung basiert auf groBtmaoglicher
Erfahrung und dem aktuellen Stand des Wissens.
Trotzdem kénnen wir eine Gewahr nicht ibernehmen.

Reklamationsprozess:

Im Falle einer Produktbeanstandung ist diese
unverziglich dem zustandigen Kundendienstkontakt
(siehe Adresse unten) mitzuteilen. Spatestens geman der
0.g. Haftungstbernahmevereinbarung nach 7 Werktagen
nach dem der Mangel festgestellt wurde.

Der Verarbeiter hat angemessene MaBnahmen zur
Schadensminderung unverzuglich vorzunehmen.

Das fehlerhafte Produkt muss mit einem vollstandig
ausgefullten, Reklamationsbogen® an den zustandigen
Kundendienstkontakt zurtickgeschickt werden.

Die Adresse fiir Rlicksendungen lautet:

International Building Products GmbH
Customer Service
Theodor-Heuss-Str. 18

35440 Linden

Deutschland

Das entsprechende Formular ist auf der Conex Banninger
Website unter ,Service und Lieferbedingungen” als
Download verfugbar oder kann auf Anfrage vom
zustandigen IBP-Kundendienstkontakt angefordert
werden (siehe unten).

Der Antragsteller muss auf Verlangen von Conex
Universal Ltd. den Nachweis Uber das Kaufdatum des
betreffenden Produkts/der betreffenden Produkte durch
den Endverbraucher erbringen.

Nach Erhalt des beanstandeten Produkts und des
ausgefulliten Reklamationsbogen, wird der Kundendienst
dessen Erhalt schriftlich bestatigen. Dieser wird dann
gemas den internen Verfahren von Conex Universal
Limited bearbeitet.

Um eine Prafung und detaillierte Untersuchung lhres
Anspruchs zu ermoglichen, stellen Sie bitte sicher, dass
die folgenden Anforderungen erfullt sind:

* Beanstandete Verbindung, Armatur oder Bauteil muss
gemeinsam mit dem verbundenen Rohr mit einer
Lange von min. 50 mm an allen Anschlissen aus der
Installation geschnitten werden, um eine Uberprifung
zu ermaoglichen.

* Sachmangel sowie die damit verbundenen Schaden
mussen dokumentiert werden und als Fotobeweis
gemeinsam mit dem Reklamationsbogen eingereicht
werden.

* Evil. Rechnungen Uber angefallene Kosten, die mit
dem Schadensfall in Verbindung stehen, sind ebenfalls
mit dem Reklamationsbogen einzureichen.

Die Nichteinhaltung der oben genannten
Anforderungen kann zu einer Verzégerung bei
der Bearbeitung Ihres Antrags oder zu dessen
Ablehnung fiihren.,
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Conex | Banninger

>B< Press

>B< Press Gas

>B< Press Solar

>B< Press Carbon

>B< Press Inox

International Building Products GmbH
Theodor-Heuss Str. 18

35440 Linden

Deutschland

Tel: +49 (0)6403 7785 - 0

Fax: +49 (0)6403 7785 - 361
Email: customerservicede@ibpgroup.com

www.conexbanninger.com

>B< MaxiPro
>B< ACR

Kbo

<A> Press Inox

>B< Push

Vereinigtes Koénigreich
Conex Universal Limited

Spanien
IBP Atcosa SL

Frankreich
Conex Banninger SRL

>B< Sonic
>B< Qyster
Valves

Conex Compression

Series 3000

Italien
IBP Béanninger ltalia srl

Polen Vertrieb, Marketing und Logistik
IBP Instalfittings Sp z.0.0.

USA
IBP Group LLC

Series 4000

Series 5000

Series 8000

Series 8000M

OEM Solutions

China
IBP China

Der Inhalt dieser Publikation dient nur der allgemeinen Information. Es liegt in der Verantwortung des Verwenders, die Eignung eines Produkts fur den beabsichtigten Zweck zu bestimmen bzw.
sicherzustellen, dass die Produktdaten und Spezifikationen fir den beabsichtigten Zweck geeignet sind. Sollte eine Klarung erforderlich sein, so steht unsere technische Abteilungen fir Fragen zur
Verfligung. Alle Produkte miissen gemaB unseren Installationsanweisungen verarbeitet werden. Im Interesse der technischen Entwicklung behalten wir uns das Recht vor, Spezifikationen, Design

und Werkstoffe ohne Vorankindigung zu andern.

Die Produkte von Conex Banninger sind nach vielen européischen Normen und Zulassungsystemen gepruft und zertifiziert. Dies ist eine Darstellung des gesamten Produktportfolios von Conex

Universal Ltd. Patente und Marken sind in zahlreichen Landern registriert und rechtlich geschitzt

Weitere Informationen zu Patenten und geschutzen Marken finden Sie unter www.conexbanninger.com

A7 an IBP GROUP company

CB/DE/Januar 2025



