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>B< MaxiPro

Join the Press Revolution

Légkondicionalas és hiitéstechnika

= >B< MaxiPro muiszaki katalogus

Colos (1/4-1 3/8") és metrikus (6-28 mm)



Csatlakozz a préstechnologiahoz

110 éves innovacio

Conex Banninger kivalé minGségtli idomok és csaprendszerek gyartdja és forgalmazéja. Alapitasa
6ta, 1909-ben, Conex Bdnninger tébb, mint 10 milliard idomot és csapot gyartott. Az innovativ és
forradalmi gondolkodasmdéd néhany , mérfoldkének szamithaté eredményt hozott az Gj termékek
tervezésében . A Conex Banninger 6roksége a termékismeret, szakértelem és kivalosag, amelyek
megbizhatésagot nyujtanak vilagszerte , ligy az ipari, kereskedelmi, mint a haztartasi klima és
hiitéstechnika teriiletén. A Conex Bdnninger ISO 9001 minGségbiztositott cég, kezesség arra,

hogy a legjobb mindségli termékeket forgalmazzuk.




A >B< MaxiPro alkalmazhato kemény, félkemény vagy lagyitott rézcsévek
esetében, az EN 12735-1* vagy az ASTM-B280* szabvanyoknak megfelel6en.
A >B< MaxiPro egy szolid , tartds , biztos présrendszer, Ugy

légkondicionalasban, mint hiitéstechnikaban.

\RVTHENBERGER.
°®
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1. Alkalmazasok

A >B< MaxiPro idomok a kovetkezd alkalmazasokhoz készultek:

«  HUtéstechnika

. Légkondicionalas

« Hészivattyu (h(itékozeges kor)
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2. Tulajdonsagok és el6nyok

Langmentes szerelés:

Nincs nitrogénes
tisztitas:

Alacsonyabb beszerelési
kéltségek:

Magasabb
termelékenység,
nagyobb rugalmassag:

Konnyii hozzaférés:
Mindségi elgondolas:
Harom préskontur:
Kivalé mindségu

s sy

tomitogydird:

e s

A tomitégylirii védelme:

Az idom azonositasa:

Elektromos
vezet6képesség:

Tanusitvanyok:

Gyakorlati hattér:

Garancia:

Tamogatas:

Kompakt szerszam:

Munkaeszkozként:

Nincs szikség , erre vonatkozo, kilon engedélyre.
A >B< MaxiPro egy mechanikus prés csatlakozas, igy nincs sziikség nitrogénes
tisztitdsra a szerelési folyamatban.

Egy professzionalis idom amelyel gyors és konnyi a szerelés, ezzel id6t és pénzt
takaritanak meg.

A szerelést el tudja végezni, munkaid6ben, egy szereld.

Nem igényel gazpalackot.

Megbizhato, megismételhetd, tartds és szolid.

Egy-egy a gallér mindkét oldalan, a harmadik a hornyon, a tomit6gy(ir(
6sszenyomasara szolgdl. Allandd és biztonsagos kotést biztosit.

A HNBR tipusu tomitégy(iri a préselés utan biztonsagos, szoros kotést képez.

A kup alaku kivitelezés segit a cs6 helyes becsUsztatdsdban és megvédi a
tomitégylr(t a séruléstdl, ugyanakkor megakadalyozza az eltolodast.

A >B< MaxiPro rdzsaszin cimkével vannak jelolve, mutatva, hogy alkalmas magas

nyomasu légkondicionald és hiité rendszerekre.

A foldelés tovabbi foldelt aramkorok nélkul torténik.

A >B< MaxiPro szerepel az UL listan, engedélyezve Ugy hazi, mint ipari szerelésre
is.

A préstechnologia tobb, mint hisz éves fejlesztése és gyartasa. Tobb millid jél

mikodd telepitett rendszer szerte a vilagon.

Garancia: Képzett és jovahagyott >B< MaxiPro szerel6 altal végzett szakszer(
telepités esetén, a >B< MaxiPro idomokra tiz éves kiterjsztett garacia érvényes.
Kérjuk, olvassa el a teljes feltételeket, lasd a 17.0. pontot.

A Conex Banninger gyakorlott és tapasztalt szakemberei rendelkezésre allnak
mUszaki és szerviz csapattal.

A konnyU, tomor szerszam segitségével a legszlikebb helyeken is egyszer( dolgozni.

A mar bevizsgalt Rothenberger présgépeket és préspofakat javasoljuk.
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3. Harom pontos préstechnoldgia

Harom préskontur: egy-egy a horony mindkét oldalan, a harmadik a hornyon, a tomit8gy(ir(i dsszenyoméasara szolgél. Allandd és
biztonsadgos kotést biztosit.

CsGvég

Harom préskontur, egy-egy
a horony mindkét oldaldn, a
harmadik a hornyon, a tomitégyr(
0sszenyomasara szolgal.

HNBR tomitégy(ir(

Horony
Idom test

Szorité horgony

A 1/2"-es és ennél nagyobb idomok esetében a szoritd horgony biztositja
a magas nyomas fenntartdsat

Préseletlen Préselés Préselt

A7 an IBP GROUP company
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4. M(szaki adatok

Tablazat 1

Paraméterek Paraméterek

Légkondiciénalas és hités, Hészivattyu
(hitékozeges kor)

Alkalmazasok

M(iszaki adatok

Csatlakozasok

Réz a rézzel

Jovéahagyott cs6: megfeleld
rézcsé *

EN12735-1 vagy ASTM-B280

Idom/csé valaszték

1/4”,3/8",1/2”, 5/8", 3/4”,7/8", 1", 1 1/8" , 1 3/8"

Idom anyag

HUitott réz ( C12200 min. 99.9% tisztasagu)

Tomitogydrd

HNBR

Jovéahagyott olajak

POE, PAO, PVE, AB és dsvanyi olaj

Maximalis tzemi és
rendellenes nyomas

48 bar / 4800 kPa / 700 psig

Robbanasi nyomas >3
x maximalis tzemi és

>144 bar / >14400kPa / >2100 psi

Tomitettség

Helium < 7.5 10~7 Pa.m3/s +20 °C-on, 10 bar

Vakuum

200 mikron

Tomit6gylrd hémérséklet
tartomanya

- 40 °C-tdl 140 °C-ig /-40 °F-tol 284 °F-ig

UL listazott Gzemi
hémérsékletet

-40 °C-t6l 121 °C-ig/-40 °F-tdl 250 °F-ig

Kompatibilis hiit6kézegek

R-1234yf**, R-1234ze**, R-125, R-134a, R-290**,
R-32**, R-404A, R-407A, R-407C, R-407F, R-407H,
R-410A, R-417A, R-421A, R-422B, R-422D, R-427A,
R-438A, R-444A**, R-447A**, R-447B**, R-448A,
R-449A, R-450A, R-452A, R-452B**, R-452C,
R-454A** R-454B** R-45S4C**, R-45TA**
R-459A** R-507A, R-513A, R-513B, R-600A** ,
R-718 and HYCOOL20.

" Kérjuk, olvassa el a> B <MaxiPro-Cs6 kompatibilitasi téblazatot, lasd 12.10. fejezetben

" Ha A2L ( kevésbé gyulékony), A2 (gyulékony) és A3 ( nagyon gyulékony) minGsitési
hitékézegekkel dolgoznak, kérjik, hoy ennek megfeleléen , minden helyi szabalyt és elGirdst

tartsank be.

Megjegyzés: A >B<MaxiPro fittingek NEM alkalmasak az R-717, R-723, R-764, R-744, R-22

hitékozegekhez.

5.0 MinGségbiztositas

A Conex Banninger ISO 9001 mindségbiztositott cég,
kezesség arra, hogy a legjobb mindségli termékeket
forgalmazzuk.

6.0 Védjegyek és
szabadalmak

A >B< MaxiPro a vilag szamos terlletén bejegyzett védjegy.
A >B< MaxiPro szabadalmak megtaldlhatok a weblapon.

7.0 Termékvalaszték

A >B< MaxiPro a kovetkez6 méretekben kaphaté: 1/4
" 3/8",1/2",5/8",3/4",7/8",1",11/8". Tovabbi
informacidért lasd a termékek adatait.

8.0 Idom anyag

A >B< MaxiPro h(it6kozeg-mindségli rézbdl készul ( C12200
min. 99.9% tisztasagu).

9.0 Jévahagyasok,
szabvanyok és megfelelési
tesztek

e A >B< MaxiPro szerepel az UL listdn, mint SA44668
h{tékézeg idom.*

e A >B< MaxiPro szerepel az UL listan, ugy ipari, mint
kereskelemi felhasznalasra.*

e UL 109- 7 huzdsi teszt, megfeleld.
e UL 109- 8 vibracios teszt, megfeleld.

e UL 1963- 79 tomit6gydrik tesztelése hlitékszegekben,
megfeleld.

¢ |SO 5149-2, EN 378-2, megfelel6.
e EN 14276-2- szakitoteszt, megfeleld.
¢ |SO 14903- tomorségi vizsgalat, megfeleld.

¢ |SO 14903- hémérséklet, nyomasciklus és vibracids teszt,
megfeleld.

¢ |SO 14903- fagyas /olvadas teszt, megfeleld.
e ASTM G85 sé permetezési (kod) teszt, megfeleld.

* Részletes leirdséert kerjik olvassa el az UL online
tanusitasi adatbazisat.
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10. Idomok taroldsa

A >B< MaxiPro idomok nem igényelnek kulénleges tarolasi
feltételeket. A HNBR tomit6gy(ir(i védelme érdekében
azonban néhany egyszer( évintézkedést meg kell tenni.

A tomitSgyliriket meg kell védeni a fényforrasoktdl,
kilonosen a kozvetlen napfénytdl vagy az intenziv, magas
ultraibolya tartalomd mesterséges fénytdl.

Mivel az 6zon kilénosen karos a gumi szamara, a
taroléhelyiségek nem tartalmazhatnak olyan berendezést,
amely képes 6zont termelni, mint példaul a higanyg&zlampak
vagy a nagyfesziltségl elektromos berendezések, amelyek
elektromos szikrakat vagy elektromos kistléseket okoznak.

Az égéstermékeket és a szerves g6zdket ki kell zarni a tarold
helyiségekbdl, mivel azok fotokémiai folyamatok révén ézont
termelhetnek.

A >B< MaxiPro idomokat zart zacskdkban kell tarolni, hogy
megvédjik ket a szennyezddésektdl.

11. Jelolés és tisztitas

Minden egyes >B< MaxiPro idom az EN 12735-1 és
ASTM-B280 szabvanyoknak megfelel6en van tisztitva,
cimkézve és zacskdzva. A rézsaszinli cimke az idom méretét és
a 48 bar feliratot tartalmazza. Az idomok védelme érdekében
a zacskokat tartsak mindig zarva.

12. Tervezés

Minden hiitévezetéket Ugy kell megtervezni, hogy a kotések
szama minimalis legyen. A h(itévezetékeket a kovetkezd
alapvetd szabvanyoknak és a helyi el6irasoknak, a gyakorlati
szabalyoknak és a Iétesitményre vonatkoz6 szabdlyzatoknak
megfelel6en kell megtervezni. Minden alkalmazando
egészségligyi és biztonsagi gyakorlatot be kell tartani.

e EN 378-2: 2008 + A2: 2012 H(it6berendezések és
hdszivattyuk. Biztonsagi és kérnyezetvédelmi kdvetelmények.
Tervezés, kivitelezés, tesztelés, jel6lés és dokumentacio.

* |SO 14903: 2012 H(it6berendezések és hdszivattyuk - Az
alkatrészek és a csatlakozasok tomitettségének mindgsitése.

e EN 14276-2: 2007 + Al: 2011. H(it6berendezések és
hdszivattyuk nyomastarté berendezései. CsGvezeték.
Altaldnos kovetelmények.

12.1 Csovek fellfiiggesztése

Minden csévezetéket megfeleld klipek, konzolok vagy tartok
segitségével kell felfliggeszteni. Kérjuk, olvassa el:

e EN 378-2: 2008 + A2: 2012 H{t6berendezések és
hdszivattyuk. Biztonsagi és kornyezetvédelmi kovetelmények.
Tervezés, kivitelezés, tesztelés, jelolés és dokumentacio.

Szintén be kell tartani a telephelyre vonatkozo helyi
szabalyokat, gyakorlati szabalyokat és szabalyzatokat.

A felfogatdkat az idomok kozelében kell elhelyezni, ha
lehetséges, és tovabbi felfogatdkra is sziikség lehet, ha puha
rézcsoveket hasznal vagy rezgéseket észlel.

12.2 Csévédelem

A csoveket és idomokat a lehetd legnagyobb mértékben
védeni kell a karos kornyezeti vagy egyéb kilsé hatdsok
ellen. Kérjuk, olvassa el:

e EN 378-2: 2008 + A2: 2012 H(it6berendezések és
h@szivattyuk. Biztonsagi és kornyezetvédelmi kdvetelmények.
Tervezés, kivitelezés, tesztelés, jel6lés és dokumentacid.

Szintén be kell tartani a telephelyre vonatkozé helyi
szabdlyokat, gyakorlati szabdlyokat és szabalyzatokat.
12.3 Cs6évek azonositasa és szigetelése

e EN 378-2: 2008 + A2: 2012 H{t6berendezések és
hdszivattyuk. Biztonsagi és kornyezetvédelmi kovetelmények.
Tervezés, kivitelezés, tesztelés, jelolés és dokumentacio.

Szintén be kell tartani a telephelyre vonatkozo helyi
szabalyokat, gyakorlati szabdlyokat és szabalyzatokat.

12.4 Foldelés

A >B< MaxiPro idomok fenntartjak a foldelés folytonossagat

A7 an IBP GROUP company
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12.5 A préseléshez sziikséges tér

& €
e /
o) AN

A csovek és a fal kozotti sziikséges hely

Colos csovek - a fit-
tingek névleges kiils6

A csovek és a fali sarok kdzotti sziikséges hely

Colos csovek - a fit-
tingek névleges kiils6

atmérdje atméréje

1/4" 30 60 1/4" 50 50 100
3/8" 30 60 3/8" 50 50 105
1/2" 30 60 1/2" 50 50 110
5/8" 30 60 5/8" 50 50 110
3/4" 30 60 3/4" 50 50 110
7/8" 35 60 7/8" 60 60 120

1" 35 60 1" 60 60 120
11/8" 35 60 11/8" 60 60 120
13/8" 35 60 13/8" 60 60 120

Tablazat 3 Tablazat 5

A csovek és a fal kozotti szlikséges hely

Metrikus csévek - a
fittingek névleges kiilsé

Metrikus csovek - a
fittingek névleges kiilsé

atmérdje atméréje
10 30 60 10 60 60 120
12 35 60 12 60 60 120
15 35 60 15 60 60 120
16 35 60 16 60 60 120
18 35 60 18 60 60 120
22 35 60 22 60 60 120
28 35 60 28 60 60 120
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12.6 Beillesztési mélység és minimalis tavolsag a préselések
kozott

A préselt cséprofil deformacidja miatt ajanlott, hogy az
idomok kozott minimalis tavolsag legyen.

Tablazat 6
Betoldsi mélység és préskotések kozti minimalis tavolsag colos
csoveknél
.COIOS c§6VEk - ﬁt Minimalis tavosag Illesztési mélység
tingek névleges kiils6
atmérdje

1/4" 10 18.0

3/8" 10 18.0

1/2" 15 19.0

5/8" 15 22.0

3/4" 20 23.0

7/8" 20 25.0

1" 25 24.0

11/8" 25 26.5
Tablazat 7

Betoldsi mélység és préskotések kozti minimalis tdvolsag metrikus
csoveknél

Metrikus csovek - a
fittingek névleges kulsé
atmérdje

Minimalis tavolsag Illesztési mélység

s g

12.7 Minimalis tavolsag a meglévé forrasztott idom és a

préselt idom kézott

A megfeleld tomités érdekében,a keményforrasztas és a
>B< MaxiPro idom kozott a kdvetkezd minimalis tavolsagokat
kell tartani.

Tablazat 8

Minimadlis tavolsag keményforrasztott kotésektdl colos cséveknél

Inch tubes Minimalis tavolsag
nominal OD
Inches
1/4" 10
3/8" 10
1/2" 15
5/8" 15
3/4" 20
7/8" 20
1" 25
11/8" 25
13/8" 35

Tablazat 9

Minimalis tavolsag keményforrasztott kotésektdl metrikus csoveknél

Metrikus csovek - a fittingek név- Minimalis tdvolsag
leges kils6é atméréje

Megjegyzés: Fontos, hogy a csovon ne legyen maradék
keményforrasztas vagy mas jellegli tormelék. A préselend6
csovek felulete tisztanak és tormelékmentesnek kell lennie, és
meg kell felelnie az EN 12735-1 és az ASTM-B280 szabvanynak.

A7 an IBP GROUP company
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12.8 Minimalis forrasztasi tavolsag a meglévé préselt idomig

Figyelem: A >B< MaxiPro présidomok kdzelében térténé
keményforrasztast el kell keriilni, mivel ez utébbi ,a
h&ataddas kovetkeztében ,a tomitést ronthatja. Az alabbi
tablazat a présidomoktdl valé minimdlis tdvolsagot mutatja.
Ha ezt a tavolsagot nem lehet megGrizni, akkor megfeleld
ovintézkedéseket kell tenni, példaul a keményforrasztott rész
el6készitése a szerelés el6tt , nedves rongyba csomagolds
vagy hélégfuvd permet, gél vagy gitt alkalmazasa,

hogy megakadalyozzdk a héatadast a présidomokra a
keményforrasztas kozben.

Tablazat 10

Minimalis tavolsag keményforrastas esetében egy meglévé
préskotéstél colos cséveknél

Colos csovek - névleges Minimalis tavolsdg

kils6atmérd

Inches

1/4" 250
3/8" 300
1/2" 350
5/8" 450
3/4" 500
7/8" 600
1" 650
11/8" 700
13/8" 900

Tablazat 11
Minimalis tavolsag keményforrastas esetében egy meglévé
préskotéstél metrikus csdveknél
Metrikus csovek - névleges Minimdlis tavolsag
kils6atmérd

12.9 Légkondicionald és hiitéberendezések tesztelése és
lizembe helyezése
A légkondicionald és hiitéberendezések tesztelésének

és lUzembe helyezésének meg kell felelnie az alabbi
kovetelményeknek:

« EN378-2:2008 + A2: 2012 H{t6berendezések
és h@szivattyuk. Biztonsagi és kornyezetvédelmi
kovetelmények. Tervezés, kivitelezés, tesztelés, jelolés és
dokumentacio.

e (EU) 517/2014 a fluorozott Gveghazhatasu gazokrol.

Szintén be kell tartani a telephelyre vonatkozo helyi
szabdlyokat, gyakorlati szabdlyokat és szabalyzatokat.

Altalanossagok

e Szaraz oxigénmentes nitrogént (OFN) kell hasznalni a
tomorség és a szilardsag vizsgalatdhoz. Ne hasznaljon
oxigént nyomasprébahoz, nyomas alatt hevesen reagdl
szénhidratokkal (olaj és zsir), ami robbanast és tilizet
eredményezhet.

e A maximalis prébanyomas értékét a szerel6 hatarozza meg.
Ezt a rendszernyomas és a tesztparaméterek alapjan szamitjak
ki.

e A >B< MaxiPro idomok biztonsagos tesztelése érdekében, a
szilardsdgnyomds és / vagy a tomités proba alatt a nyomast
fokozatosan kell névelni a rendszerben, a szerel6 altal
megallapitott nyomasig.

* Ha a cs@vezetéket 24 éran keresztiil vagy hosszabb ideig
nyomas alatt hagyja, hogy ellenérizze a szivargast, mérje
meg a rendszernyomast és a kérnyezeti hémérsékletet a
tomitettségi vizsgalat kezdetén és befejezésekor. A kérnyezeti
hémérséklet emelkedése elfedheti a szivargast. 5 ° C
hémérsékletvaltozassal korilbeliil 0,7 bar nyomasvaltozas
kovetkezik be.

e Ugyelni kell arra, hogy a >B< MaxiPro csatlakozas ne legyen
kozel a folyadék toltési pontjahoz, mivel a csatlakozas
hémérséklete -40 ° C ald siillyed, a rendszer feltoltése
nyoman a vakuumot megszakitjuk.

Problémamegoldé vakuumelszivas

A vékuum kitritése eltavolitja a levegét, a nedvességet és a
nem kondenzalddé gazokat a rendszer feltoltése eldtt.

Sikertelen vakuum okai:

e szivargas vagy nedvesség a rendszerben (lasd alabb).

¢ A vakuumszivattyl nem mikodik megfelelGen.

¢ A vakuumszivattyl nem rendelkezik elegend6 kapacitassal.
Vakuum hidnya:

e Szivargas a rendszerben vagy a rendszerhez valé
csatlakozasban- megtaldlni az 6sszes szivargast és kijavitani.

Az ultrahangos szivargasérzékel§ segithet a rendszer
szivargdsadnak a vakuum alatt torténé meghatarozasaban.

¢ A rendszerben még mindig taldlhatd nedvesség vagy
hit6kozeg- folytassa az Uritést

e Nincs semmi javitas, pl. Az idomok kivagasat a rendszerbdl
addig kell végezni, amig a megfeleld hibaelharitas befejez6dott.
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12.10 Cs6 kompatibilitasi tablazatok

Tablazat 12

>B< MaxiPro Colos csé kompatibiliasi tablazat
EN 12735-1/EN 12735-2 - AS/ NZS 1571 - ASTM B280 - ASTM B88 - JIS H 3300

Névleges
cséméret Névleges falvastagsag

y 0.031" | 0.035" | 0.039" : : 0.064"
>B< MaxiPro 0.025" g 0.032" | 0.036" | 0.040" | 0.042" | 0.045" 0.048" | 0.049 0.055" | 0.065"

22swg 18swg | 0.050"

fitting méret 21swg | 20swg | 19swg

1.24
0.64 0.71 A d 1.14 1.22 1.25
1.27

on

16swg

o
= o
- on on on on on | | on
- [ ] [ ] on on on [ ) | | on
- on on on on on on on on
- on on on on | | | on
1 - u | | |
11/8 - | | | | | |
13/8 | | |

@ Tekercses lagy csovek

W Szdlas kemény és félkemény csévek

Tablazat 13
>B< MaxiPro Metrikus csé kompatibilidsi tablazat
EN 12735-1 /EN 12735-2
Névleges cséméret

fitting méret Névleges falvastagsag

mm 1.0 mm 1.5mm

6

>B< MaxiPro

8

10

12

15

16

18

22

28

@ Tekercses lagy csdvek
W Szélas kemény és félkemény csovek

Megjegyzések 12. és 13. tablazat:
Keménységi t(irés a fenti 12. és 13. tablazat jévahagyott szabvanyainak megfeleléen.
Ellendrizze, hogy a tekercses metszete kerekek-e. Az ovalis csdveket Ujra le kell kerekiteni.

A mérnok feleléssége annak biztositasa, hogy a kivalasztott csé6 kompatibilis legyen a> B <MaxiPro fittingekkel, és megfeleljen a rendszer tzemi
nyomaskovetelményeinek.

A7 an IBP GROUP company
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13. >B< MaxiPro szerelési folyamata

Altalanos: A Conex Banninger >B< MaxiPro idomokat

>B< MaxiPro tanfolyammal tanusitott, légkondicionald és
hltéberendezésekre képzett szerelének kell telepitenie.
Minden szerelést a telepitésre vonatkozd helyi elGirasoknak
és szabalyzatoknak megfelel&en kell elvégezni, és minden
ehhe kotodé egészségligyi és biztonsagi elGirast be kell
tartani.

A présszerszamok haszndlata soran tigyelni kell arra, hogy
a préselési folyamat soran a kezek tdvol maradjanak az
préspofaktdl. Mindig viseljen fl- és szemvédaét.

Fontos: Valassza ki a megfeleld cs6, idom és préspofa

méretét. Gy6z6djon meg réla, hogy az idom és a cs6 por vagy
szennyezGdésmentes, és az O-gy(rd sértetlen. Ellendrizze, hogy
a préspofa belsd préskonturja szennyezddésektdl és tormeléktdl
mentes.

Ne erGltesse Ossze a cs6 végét az iziletek kialakitasa el6tt. Az
illesztéseket csak nem huzott csészerelvényen szabad elvégezni.

Megjegyzések:

o A préskotés a présgép teljes préselési ciklusa utan fejezdik
be.

e Ne préselje tébbszor a >B< MaxiPro idomokat

¢ A csGvezeték beallitasat a préselés el6tt be kell fejezni.

e A préselés utdn ne forgassa el a csatlakozasokat.

Rézcs6 kompatibilitas: Kérjiik, olvassa el a csé kompatibilitasi
tablazatot, 12.10.

Maximalis Gizemi nyomas: 48 bar, 4800 kPa, 700 psig.

Miikodési hémérséklet tartomany: -40 ° C és 121 ° C kozott,
-40 F és 250 F kozott.

Kompatibilis hiit6k6zegek R-1234yf**, R-1234ze**, R-125,
R-134a, R-290**, R-32**, R-404A, R-407A, R-407C, R-407F,
R-407H, R-410A, R-417A, R-421A, R-422B, R-422D, R-427A,
R-438A, R-444A%*, R-A47A** R-447B** R-448A, R-449A,
R-450A, R-452A, R-452B**, R-452C, R-454A**, R-454B**,
R-454C**, R-457A** R-459A** R-507A, R-513A, R-513B,
R-600A**, R-718 and HYCOOL 20.

** Ha A2L ( kevéshé gyulékony), A2 (gyulékony) és A3 ( nagyon gyulékony) mingsités(
hiit6kézegekkel dolgoznak, kérjik, hoy ennek megfelel6en , minden helyi szabalyt és
el8irast tartsank be.

A >B<MaxiPro fittingek NEM alkalmasak
az R-717,R-723, R-764, R-744, R-22 hiit6kdzegekhez.

Compatible oils: POE, PAO, PVE, AB and MO.

Préspofa:

Standard péspofa Anya préspofa

Betét

A Conex Banninger a ROTHENBERGER présszerszamok
hasznalatat javasolja.

+ A colos idomokhoz kompakt vagy standard préspofak
hasznéalhatdk. A 19 kN présszerszam képes 1 1/8" méretig
terjedd idomok préselésére, ennél nagyobb idokhoz a 32
kN présszerszamot és pofat kell hasznalni.

« A metrikus idomkhoz csak a 19 kN présszerszamok
vannak jévéhagyva, és 28 mm-ig préselheték. A 6 mm-tél
28 mm-ig tarté idomokhoz anyapréspofa és cserélheté
betétek alkalmazhatdak.

A présszerszam- és préspofa-kompatibilitasrol a 14. részben

olvashat.

A présbetét illesztése vagy cseréje az anyapréspofaban:

Ha betétekkel ellatott anyapréspofat hasznal a metrikus
fittingek préseléséhez, kdvesse az aldbbi [épéseket:

« A betét cseréje el6tt mindig vegye le az anyapréspofat a
présgéprol.

« A betétek két részbdl alinak (parban), és kulcsosak, hogy
oldalrél az anyapréspofaba csuszjanak. A rugét rogzité
csap rogziti a betétet a helyén.

« A betétek és az préspofa illesztéke biztositja, hogy
a betéteket csak helyes irdnyban helyezhesse be az
anyapréspofaba.

« Valassza ki a betét megfelel6 méretét ahhoz a fittinghez,
amit préselni szeretne. Ellenérizze, hogy a betét felek
azonos méretliek-e (lasd 1. 1épés).

+ Helyezze be a betét elsé felét oldalrél, hogy a kulcsolas
be legyen igazitva, és a pont egy vonalba keriljon az
allkapocs szajaval.

Kattanast fog érezni, amikor a rogzité csap rogziti a
betétet (lasd 2. 1épés).
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- Ismételje meg a betét masik felével (lasd a 3. 1épést). - Tarolja az eltavolitott betétet a hordtaskajaban (lasd 6.
« A meglévd betét eltavolitdsdhoz nyomja meg az préspofa lépés).

szajan talalhat6 2 gombot, egyet az ellils és a hatso

részen, majd a betét kiesik (Iasd 5. 1épés). Az elvesztés

kockazatanak elkeriilése érdekében gy6z6djon meg arrdl,

hogy a betét a kezébe vagy a munkafeliiletre esik.

lessze be a betéteket 5 |

1. Ellenérizze a méreteket 2.Tolja be a betétet 3.Tolja be a betétet

- Vaélassza ki a betét megfelel6 méretét a - Tolja a betét elsé felét az anyapréspofaba - Ismételje meg a betét masik felével.
préselt fittinghez. oldalrol. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a - A betétek felnyomasa elétt mindig

- Ellenérizze, hogy a betét felek azonos blllentyulbe van igazitva, €s a pont egy ellendrizze, hogy a betét felek azonos
méretliek-e. vonalba éll a préspofa széjaval. méretiiek-e.

conex\ BANTNGT

4. Anya préspofa betéttel 5. A gombok megnyomasaval engedje 6. Tarolja tokban
fel a betétet

+ Nyomja meg a péspoa szajan talalhato 2 Az eltdvolitott betétet a hordtaskdjaban
gombot, egyet az ellilsé és egyet a hatsod tarolja.
részen, majd a betét kiesik. A veszteség
kockazaténak elkeriilése érdekében
Ugyeljen arra, hogy a betétek a kezébe
vagy a munkafeliiletre essenek.

Az anyapréspofa és Conex Banninger >B< MaxiPro betétek karbantartdsa, szervizelése és biztonsagtos hasznélata:

« Az anyapréspofat és betéteket minden hasznalat utan + A betétek nem javithato cikkek, rendszeresen ellendrizni
meg kell tisztitani. Tartsa meg az anyapréspofa belsé kell kopdsukat, cserélni kell a kopott betéteket. A
profiljat és a betéteket zsirtdl és szennyez6déstol betéteket 2 évente cserélni kell.
mentessen. « Az On biztonsaga érdekében, ha az anyapréspofa vagy a

« Az anyapréspofakat a gyartd ajanlasaival 6sszhangban betét sériilt, nem szabad hasznalni, azonnal cserélje ki.

kell karbantartani és szervizelni.

« Az anyapréspofat és a betéteket mindig tarolja a
hordtaskajaban.

A7 an IBP GROUP company
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Egy kotés készitése >B<MaxiPro présidomokkal

1. Vagjuk le a csovet a megfelel6
hosszlisagra

* Hasznaljon gorgds csévagot

* Ellendrizze, hogy a rézcsé derékszoghben

volt levagva
o Ellendrizze, hogy a csé megtartotta-e
alakjat, és sérilésmentes.

5. Ellendrizze a hibakat

¢ Ha mély karcoldsok vannak , vagja vissza

a csovet egy tiszta részre.

7c. Ellendrizze a mélység jelolést

« Tavolitsa el a csovet és illessze
az idomhog, ellendrizze, hogy
a mélységjelzés helyesen van-e
elhelyezve.

o A beillesztési mélységjelet
referenciaként hasznéljak, miel6tt a
préselést megkezdenék.

11. A préselt kotéseket jeldlje meg

o A préselt kotéseket jeldlni.

« [gy azonnal és egyértelmiien
ellendrizhetd, hogy a kotés mar préselt
vagy még nem

2. A csovet kiviil-belul sorjatlanitani

3. Hasznaljon egy ceruza tipusu
csGsorjazot a belsé éleken

* Asorjatlanitds kilonosen fontos, hogy elkerdljik a tomitGelem sérilését!

* Ahol lehetséges, tartsa lefelé a csovet, hogy megakadélyozza az idom lecsuszasat

¢ Hasznaljon ceruza tipusu csésorjazdt a belsé csGéleken.

* Gy6z6djon meg rola, hogy a csévégek belsé és kilsé feluletei simak és karcolas mentesek

5n meg rola, hogy a
gy(irli megfelelen
helyezkedik el azidomban

e Ellendrizze, hogy az idom és a cs6
megfelel6 méretiek.

 Ellendrizze, hogy az idomban megvan-e
a tomitégy(rd és helyesen van-e
elhelyezve.

* Kis mennyiségl Conex Banninger
ken&anyag hasznélhato a csé
behelyezéséhez.

8. A préselés el6tt a csovet teljesen be
kell helyezni az idomban

* Helyezze be teljesen a csovet.

* A tomit6gyr kiszoritdsdnak
veszélyének csokkentése érdekében a
fittinget és a csovet enyhe forgatassal
kell 6sszetolni.

* A préselés el6tt gy6z6djon meg arrol,
hogy a csé nem mozdult ki a idombdl.
¢ Haszndlja a beillesztési mélység jelolést.

[=]

Szerelési vided

Hasznalja a QR kodot az okostelefonjan
vagy a tablagépén, hogy elérje a
> B < MaxiPro web oldalat

7a. Mélységmérével jelolje be a
behelyezési mélységet a csére

* Helyezze be a csovet a megfeleld
mélységmérébe.

* Ellendrizze az ablakot, hogy a csé
teljesen be legyen helyezve.

* Jelolje meg a behelyezési mélységet a
csévon.

9. A préspofat pontosan illessze az
idomra

* Gy6z6djon meg rola, hogy a préselés
el6tt a csévezeték megfelelen van-e
igazitva.

* Gy6z6djon meg arrol, hogy a megfeleld
méretl préspofa van behelyezve a
szerszamba.

¢ A préspofat merélegesen kell a fitting
hornydéra helyezni

* Az préspofa bels6hornya kozépre kell
fogja az idom kilsé hornyat

4, Tisztitsa meg a cs6 végét

¢ Alaposan tisztitsa meg a csé végét
ROTHENBERGER Rovlies vagy hasonld
tisztitokendével.

e Acsé végei karcolds, oxidacio,
szennyez&dés és tormelék mentesek
kell legyenek.

7b. A betolasi mélységet jelolni

* A csovet teljesen be kell illeszteni az
idomban

* A tomitégyrd kiszoritasanak
veszélyének csokkentése érdekében a
fittinget és a csovet enyhe forgatassal
kell 6sszetolni.

* Jelolje meg a behelyezési mélységet a
csévon.

10. A préslést csak jovahagyott
szerszammal végezze. Csak egyszer
nyomja meg a gombot.

* Nyomja meg és nyomja le a gombot,
hogy befejezze a préselési ciklust.

* A préselés befejez6dott, ha a pofak
teljesen bezarultak és a dugattyd
visszahuzott

¢ A préselési ciklus befejezése utan ne
nyomja meg még egyszer a gombot.

¢ Engedje el a pofakat a préselésbél.
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A >B< MaxiPro belsé menetes peremes csatlakozé szerelése egy kiilsé menetes peremes csatlakozora.

A >B< Maxi Pro préskotés el6tt végezze a a peremes kotés szerelését. Ha ez nem lehetséges, Gigyelni kell arra, hogy
forgasi erék ne kertiljenek a préselt kotésre.

Vigyen fel Conex Banninger Vigyen fel Conex Banninger
kendolajat a peremezés bels6é kendolajat a peremezés bels6é
fellletére felliletére

o ' .\ A talhuzas elkertilése érdekében ne - ' '“H .. A tilhuzds elkeriilése érdekében ne
ken]en olajat a peremes idom me- ken)en olajat a peremes idom me-
netes részére netes részére

Réz peremezés Rozsdamentes acél peremezés réz alatéttel

Igazitsa egymasoz a két peremezés kozepét, és hiizza Igazitsa egymasoz a két peremezés kdzepét, és hiizza
meg kézzel a csatlakozast. meg kézzel a csatlakozast.

Megjegyzés: Kompatibilis hiitékozegolaj hasznalhatd, ha a Conex Megjegyzés: Kompatibilis hlitékozegolaj hasznalhatd, ha a Conex
Banninger kenéolaj nem all rendelkezésre. Banninger kenéolaj nem all rendelkezésre.

Table 14
1/4" 14-18 11-13
3/8" 33-42 25-31
-- 1/2" 50-62 37-45
5/8" 63-77 47-56

‘-'
w 3/4" 90-110 67-81
Csavarku |CS Do not over tighten

Hlzza meg a csatlakozot nyomatékkulccsal

Huzza meg teljesen a csavarkulccsal és a nyomatékkulccsal
a 9. tablazatban megadott nyomatékértékekre.
Ne huzza meg tulzottan.

A7 an IBP GROUP company
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14. Présgép és préspofa kompatibilitas

14.1 Présgép és préspofa kompatibilitas 19 kN

A Conex Banninger a ROTHENBERGER présszerszamok
hasznélatat javasolja.

A colos idomokhoz kompakt vagy standard préspofak
hasznéalhatdk. A 19 kN présszerszam képes 1 1/8" méretig
terjedd idomok préselésére, ennél nagyobb idokhoz a 32 kN
présszerszamot és pofat kell hasznalni.

A metrikus idomkhoz csak a 19 kN présszerszamok vannak
jovahagyva, és 28 mm-ig préselheték. A 6 mm-t6l 28 mm-ig
tarté idomokhoz anyapréspofa és cserélheté betétek
alkalmazhatodak.

Minden hasznalt présgépet és préspofat a gyartd

Tablazat 18
Joévahagyot >B< MaxiPro 19 kN metrikus préspofaszett

Méret Tartalom Kod

Mother jaw and

Conex Banninger 9 insert set” MPMTOOLCASEO3

6 mm -28 mm

" A tartalom részletes ismertetését lasd a 16. szakaszban. A >B< MaxiPro
termékcsaldd - metrikus

Tablazat 19
Ajanlott 19 kN colos és metrikus présszerszam

R 77 . ) Gyarto Modell Kompatibils
ajanlasaival 6sszhangban kell karbantartani és szervizelni. .
ROMA)I(E CompactTT v
Az aldbbi tablazatok felsoroljak a présszerszamok, préspofdk, (Europe)
anyapofak és betétek, amelyek a >B< MaxiPro fitingekkel ROTHENBERGER RO Rcompac, v
hasznalhatdk. A nem felsorolt présszerszamok, préspofak, R%\g:)é 4T'INL;S X
anyapréspofak és betétek hasznalata érvénytelenithetik a
garanciat.
Tablazat 15 o
— : ; ; Tablazat 20
Jévahagyot >B< MaxiPro 19 kN colos préspofak ; — o :
- - - Més kompatibilis 19 kN présgépek colos idomokhoz
Méret Gyarto Sorozatszam - -
Gyarto Modell Kompatibils
1/4" 1000001749 Klauk MIAPD T v
3/8" 1000001750 auke ?
. Hilti NPR 19-A v
1/2 1000001751
5/8" ROTHENBERGER LItz Megjegyzés: a 1 3/8 " idomokhoz a nagyobb, 32 kN-os szerszdamot
3/4" 1000001753 megfelelé méretl préspoféaval kell hasznalni.
7/8" 1000001754
1" 1000001755
11/8" 1000001756 o
Téblazat 21
Tablazat 16 Mas kompatibilis 19 kN présgépek metrikus idomokhoz
Joévahagyot >B< MaxiPro 19 kN colos préspofaszett Gyartoé Modell Kompatibils
Méret Gyarté Sorozatszam Novopress ACO102 4
1/4"-11/8" ROTHENBERGER 1000001989 Novopress ACO103 (4
Tablazat 17 Conel PMI1 v

Jovahagyot >B< MaxiPro 19 kN metrikus anyapréspofak és
cserélhetd betétek

Méret

Approved Kéd
Mother Jaw

6 mm MPMOTINS19006
8 mm MPMO1INS19008
10 mm MPMOTINS19010
12 mm MPMOTINS19012
15 mm MJO3CB19KN MPMOTINS19015
16 mm MPMO1INS19016
18 mm MPMOTINS19018
22 mm MPMO1INS19022
28 mm MPMO1TINS19028

Megjegyzés: A >B< MaxiPro présszerszamok és préspofak
kompatibilitasaval kapcsolatos legfrissebb informacidkért latogasson el a




Conex | Banninger

) I
>B< MaxIPro mm

14.2 Présgép és préspofa kompatibilitas 32 kN

Conex Banninger a ROTHENBERGER 32 kN présszerszdmok

Tablazat 24

Ajanlott 32 kN présgép

hasznalatat javasolja >B< MaxiPro prépofakkal kombinalva. Modell Kompatibils
Csak a ROTHENBERGER 32 kN >B< MaxiPro szabvanyos pofak ROMAX® 3000 v
hasznélhaték >B< MaxiPro colos méretti idomokkal, a 22. és 23. ROMAX® 3000 AC v
s . ROTHENBERGER
tablazatok szerint. ROMAX® 4000 v
) S . ,, ROMAX® AC ECO v
Egyéb kompatibilis préspofa felfogasal rendelkezé 32 kN
présgépek hasznalhaték ROTHENBERGER >B< MaxiPro
szabvanyos prépofakkal kombindlva . Az ajanlott és egyéb Tablazat 25

kompatibilis présgépeket lasd a 24. és 25. tablazatban.

Minden hasznalt présgépet és préspofat a gyartd ajanlasaival

Egyéb kompatibilis 32 kN présgép

Gyarto

Modell

Kompatibils

osszhangban kell karbantartani és szervizelni. Conel PM2 v
Dewault DCE200 v
Tablazat 22 Hilti NPR 032 IE-A22 v
Joévahagyot >B< MaxiPro 32 kN colos préspofak UAP2 v
Méret Gyartd Sorozatszam UAP3L %4
1/4" 1000001889 UAP4L v
Klauke
3/8" 1000001890 UAP332 v
1/2" 1000001891 UNP2 v
5/8" 1000001892 UP2EL14 v
3/4" ROTHENBERGER 1000001893 Milwaukee M18 Force Logic v
7/8" 1000001894 PC-100 v
Nibco
1" 1000001895 PC-280 v
11/8" 1000001896 ECO202 v
13/8" 1000002943 ACO202 v
Novopress
ECO203 v
ACO203 v
Tablazat 23 Akku-Press v
A : R R
Jévahagyot >B< MaxiPro 32 kN colos préspofaszett ems Power-Press 4
Méret Gyartd Sorozatszam RP 320 v
RP 330 v
" N ROTHENBERGER
1/4"-11/8 8 jaw set 1000002207 RP 330-B v
/4"-7/ ROTHENBERGER Ridgid P 330 v
1/4"-7/8" idgi
&11/8" 7 jaw set (excluding 1") 1000002206 RP 340 v
RP 350 v
320-E v
CT400 v
Uponor UP110 v
i Viper P25+ v
Virax
Viper P30+ v

Megjegyzés: A >B< MaxiPro présgépek és préspofak kompatibilitasaval kapcsolatos
legfrissebb informacidkért latogasson el a www.conexbanninger.com weboldalra

A7 an IBP GROUP company
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B >B< MaxiPro

15. >B< MaxiPro termékcsalad - colos

ullim
MPA5001 3
90° -os KB iv
MPA5001 0030001 3/8" 33.0 345 21.0 15.0
MPA5001 0040001 1/2" 315 345 20.5 14.0
MPA5001 0050001 5/8" 39.0 45.0 24.0 18.0
MPA5001 0060001 3/4" 425 48.0 25.0 20.5
MPA5001 0070001 7/8" 50.0 53.0 27.0 26.0
MPA5001 0080001 B 54.0 56.0 26.5 31.0
MPA5001 0090001 11/8" 57.0 61.5 285 315
MPA5001 0110001 13/8" 69.0 82.0 37.0 35.0

L
Y4
MPA5002
90°-0s bB iv
Kéd | Méret
MPA5002 0020001 1/4" 325 14.5
MPA5002 0030001 3/8" 330 15.0
MPA5002 0040001 172" 315 14.0
MPA5002 0050001 5/8" 39.0 18.0
MPA5002 0060001 3/4" 25 20.5
MPA5002 0070001 7/8" 50.0 26.0
MPA5002 0080001 1" 53.0 29.5
MPA5002 0090001 11/8" 57.0 315
MPA5002 0110001 13/8" 69.0 35.0

Megjegyzés: Az 0sszes fenti méret mm-ben értendd, hacsak masképp nincs
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) I
>B< MaxIPro mm

>B< MaxiPro termékcsalad - colos

e
MPA5041
45° -os iv
Kod | Méret
MPA5041 0020001 1/4" 235 55
MPA5041 0030001 3/8" 26.0 8.0
MPA5041 0040001 172" 240 6.5
MPA5041 0050001 5/8" 280 7.0
MPA5041 0060001 3/4" 315 95
MPA5041 0070001 7/8" 340 10.0
MPA5041 0080001 1" 355 12.0
MPA5041 0090001 11/8" 395 14.0
MPA5041 0110001 13/8" 52,0 18.0
L
-
RN INE
V4
MPA5240
Sz(ikité karmantyu
Kod | Méret L D1 D2
MPA5240 0030201 3/8" x 1/4" 420 6.0 3/8" 1/4"
MPA5240 0040201 172" x 1/4" 44.0 8.5 172" 1/4"
MPA5240 0040301 1/2"x 3/8" 425 7.0 1/2" 3/8"
MPA5240 0050201 5/8"x 1/4" 52,0 13.0 5/8" 1/4"
MPA5240 0050301 5/8" x 3/8" 475 8.5 5/8" 3/8"
MPA5240 0050401 5/8"x 1/2" 455 7.0 5/8" 172"
MPA5240 0060301 3/4" x 3/8" 51.0 11.0 3/4" 3/8"
MPA5240 0060401 3/4"x 1/2" 46.0 6.5 3/4" 1/2"
MPA5240 0060501 3/4" x 5/8" 525 95 3/4" 5/8"
MPA5240 0070401 7/8"x 1/2" 525 11.0 7/8" 172"
MPA5240 0070501 7/8"x 5/8" 525 7.5 7/8" 5/8"
MPA5240 0070601 7/8" x 3/4" 525 6.5 7/8" 3/4"
MPA5240 0080601 1"x 3/4" 55.0 95 1" 3/4"
MPA5240 0090501 11/8"x5/8" 55.0 8.5 11/8" 5/8"
MPA5240 0090601 11/8"x3/4" 575 10.0 11/8" 3/4"
MPA5240 0090701 11/8"x7/8" 58.0 8.5 11/8" 7/8"
MPA5240 0090801 11/8"x 1" 56.0 7.0 11/8" 1"
MPA5240 0110701 13/8"x7/8" 67.0 13.0 13/8" 7/8"
MPA5240 0110801 13/8"x 1" 72.0 15.0 13/8" 1"
MPA5240 0110901 13/8"x11/8" 72.0 12,5 13/8" 11/8"

Megjegyzés: Az 0sszes fenti méret mm-ben értendd, hacsak masképp nincs

A7 an IBP GROUP company




Conex | Banninger

B >B< MaxiPro

>B< MaxiPro termékcsalad - colos

L1 L2

D1

MPA5240L
Sz(ikit6 attolokarmantyu

MPA5240L0030201 3/8"x 1/4" 3/8" 1/4" 94.5 18.0 18.0 58.0
MPA5240L0050301 5/8"x3/8" 5/8" 3/8" 95.0 21.0 18.0 55.5
MPA5240L0050401 5/8"x1/2" 5/8" 1/2" 95.0 21.0 17.5 55.5
MPA5240L0080501 1"x5/8" 1" 5/8" 100.0 235 21.0 53.0

L
L1
— P A
. “HH 5
MPA5243 e ]
Sz(ikit6 idom

Kod | Méret | L | L1 | z | D1 | D2
MPA5243 0030201 3/8" x 1/4" 44.0 210 26.0 3/8" 1/4"
MPA5243 0040301 1/2"x 3/8" 450 205 27.0 172" 3/8"
MPA5243 0050301 5/8" x 3/8" 475 240 295 5/8" 3/8"
MPA5243 0050401 5/8" x 1/2" 46.0 240 285 5/8" 12"
MPA5243 0060401 3/4"x 1/2" 53.0 25.0 355 3/4" 1/2"
MPA5243 0060501 3/4" x 5/8" 535 25.0 325 3/4" 5/8"
MPA5243 0070401 7/8" x1/2" 54.0 27.0 36.5 7/8" 172"
MPA5243 0070501 7/8" x 5/8" 54.5 27.0 335 7/8" 5/8"
MPA5243 0070601 7/8" x 3/4" 53.0 27.0 310 7/8" 3/4"
MPA5243 0090401 11/8"x1/2" 61.0 285 435 11/8" 1/2"
MPA5243 0090501 11/8"x 5/8" 63.5 285 425 11/8" 5/8"
MPA5243 0090601 11/8" x 3/4" 60.0 285 380 11/8" 3/4"
MPA5243 0090701 11/8"x7/8" 59.5 285 355 11/8" 7/8"
MPA5243 0110701 13/8"x7/8" 74.5 375 50.5 13/8" 7/8"
MPA5243 0110801 13/8"x1" 725 375 49.0 13/8" 1
MPA5243 0110901 13/8"x11/8" 745 375 49.0 13/8" 11/8"

Megjegyzés: Az 0sszes fenti méret mm-ben értendd, hacsak masképp nincs
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) I
>B< MaxIPro mm

>B< MaxiPro termékcsalad - colos

MPA5270 z
Karmantyu
Kod Méret z
MPA5270 0020001 1/4" 39.0 3.0
MPA5270 0030001 3/8" 38.0 3.0
MPA5270 0040001 172" 40.0 5.0
MPA5270 0050001 5/8" 45.0 3.0
MPA5270 0060001 3/4" 455 15
MPA5270 0070001 7/8" 56.5 8.5
MPA5270 0080001 1" 49.0 2.0
MPA5270 0090001 11/8" 57.0 6.0
MPA5270 0110001 13/8" 71.0 3.0
L
L1
MPA5270L
Hosszu karmantyu
Kod Méret L1
MPA5270L0020001 1/4" 90.0 18.0
MPA5270L0030001 3/8" 90.0 18.0
MPA5270L0040001 172" 91.0 17.5
MPA5270L0050001 5/8" 101.0 21.0
MPA5270L0060001 3/4" 101.0 22.0
MPA5270L0070001 7/8" 106.0 24.0
MPA5270L0080001 1" 105.0 235
MPA5270L0090001 11/8" 106.0 25.5

Megjegyzés: Az 0sszes fenti méret mm-ben értendd, hacsak masképp nincs

A7 an IBP GROUP company
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B >B< MaxiPro

>B< MaxiPro termékcsalad - colos

MPA5275L
Attolékarmantyu
Kod | Méret L1
MPA5275L0020001 1/4" 91.0 18.0
MPA5275L0030001 3/8" 90.0 18.0
MPA5275L0040001 172" 91.0 17.5
MPA5275L00500071 5/8" 101.0 21.0
MPA5275L0060001 3/4" 101.0 22.0
MPA5275L0070001 7/8" 105.0 24.0
MPA5275L0080001 1" 105.0 23.5
MPA5275L0090001 11/8" 106.0 255
MPA5275L0110001 13/8" 100.0 34.0
L
S
\\ L1
& B
}\‘ <
MPA5285G ,
SAEA45 Rézcsavarzat-vorosontvény anya
Kod | Méret | D1 | | 5
MPA5285G0020201 1/4" 1/4" 1/4" 54.0 18.0 46.0 17.0
MPA5285G0030301 3/8" 3/8" 3/8" 61.0 18.0 50.0 22.0
MPA5285G0040401 172" 1/2" 1/2" 63.5 17.5 51.5 24.0
MPA5285G0050501 5/8" 5/8" 5/8" 74.0 21.0 58.0 27.0
MPA5285G0060601 3/4" 3/4" 3/4" 81.5 22.0 63.5 34.0
s L
\¥ L
a a
MPA5286G 22 -
SAE45 Rozsdamentes cavarzat-vérosontvény z
anya-réz tomitégydrd
Kod | Meéret | D1 | D2 | S
MPA5286G0020201 1/4" 1/4" 1/4" 64.0 18.0 55.5 17.0
MPA5286G0030301 3/8" 3/8" 3/8" 55.0 18.0 445 22.0
MPA5286G0040401 172" 172" 1/2" 64.5 17.5 525 240
MPA5286G0050501 5/8" 5/8" 5/8" 79.0 21.0 63.0 27.0
MPA5286G0060601 3/4" 3/4" 3/4" 85.0 22.0 67.0 34.0

Megjegyzés: Az 0sszes fenti méret mm-ben értendd, hacsak masképp nincs
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) I
>B< MaxIPro mm

>B< MaxiPro termékcsalad - colos

ORNO L
orKe [

77 rr

Réz tomitdgylir

Az
>
%(

Kéd | Méret | L | Al
MPA5287 0020001 1/4" 3.0 45°
MPA5287 0030001 3/8" 35 45°
MPA5287 0040001 1/2" 4.5 45°
MPA5287 0050001 5/8" 4.5 45°
MPA5287 0060001 3/4" 6.5 45°

D2
D1

MPA5289G
SAE45 Rozsdamentes cavarzat-rozsdamentes
anya-réz tomitogydird

Kod | Méret | D1 | | 5
MPA5289G0020201 1/4" 1/4" 1/4" 64.0 18.0 555 17.0
MPA5289G0030301 3/8" 3/8" 3/8" 55.0 18.0 445 220
MPA5289G0040401 172" 12" 12" 64.5 17.5 52.5 24.0
MPA5289G0050501 5/8" 5/8" 5/8" 79.0 21.0 63.0 27.0
MPA5289G0060601 3/4" 3/4" 3/4" 85.0 220 67.0 34.0

L
L1
MPA5301
Zarokupak
Kod | EES L1

MPA5301 0020001 1/4" 19.5 18.0

MPA5301 0030001 3/8" 195 18.0

MPA5301 0040001 172" 19.0 175

MPA5301 0050001 5/8" 225 21.0

MPA5301 0060001 3/4" 235 220

MPA5301 0070001 7/8" 26.0 24.0

MPA5301 0080001 1 255 235

MPA5301 0090001 11/8" 27.5 255

MPA5301 0110001 13/8" 375 34.0

Megjegyzés: Az 0sszes fenti méret mm-ben értendd, hacsak masképp nincs

A7 an IBP GROUP company
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B >B< MaxiPro

>B< MaxiPro termékcsalad - colos

L1

-1 0. ¢

MPAS5T
T-idom
Kéd Méret L Z1
MPAS5T 002020201 1/4" 54.0 9.0 27.0 9.0
MPAS5T 003030301 3/8" 63.0 135 31.0 13.0
MPAS5T 004040401 1/2" 66.0 155 28.0 10.5
MPAS5T 005050501 5/8" 76.0 17.0 32,0 11.0
MPAS5T 006060601 3/4" 84.0 20.0 36.0 14.0
MPAS5T 007070701 7/8" 89.0 20.5 385 145
MPAS5T 008080801 1" 92.0 225 40.0 16.5
MPA5T 009090901 11/8" 95.0 22.0 43.0 175
MPA5T 011111101 13/8" 112.0 22.0 56.0 22.0
B
MPA5698
Szivovezeték
Kéd Méret D1

MPA5698 0050001 5/8" 5/8" 171.0 103.5 151.5 45.0
MPA5698 0060001 3/4" 3/4" 172.0 91.0 158.5 54.0
MPA5698 0070001 7/8" 7/8" 171.0 72.0 170.0 66.0
MPA5698 0090001 1.1/8" 11/8" 170.0 44,0 1735 84.0

Note: Not UL approved.

Megjegyzés: Az 0sszes fenti méret mm-ben értendd, hacsak masképp nincs
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) I
>B< MaxIPro mm

>B< MaxiPro termékcsalad - colos

MPA Depth Gauge
Mélységméré + toll
Kod | Description
MPA Depth Gauge

>B< MaxiPro colos mélységméré + toll 1/4"- 1 3/8"

MPABPSOIL ‘

Présidom ken6éanyag

Kod | e
\ MPABPSOIL100ML \ 100 ml

Megjegyzés: Az 0sszes fenti méret mm-ben értendd, hacsak masképp nincs

A7 an IBP GROUP company



Conex | Banninger

B >B< MaxiPro

16. >B< MaxiPro termékcsalad - metrikus

L1

MPM5001 3
90° -os KB iv
Kéd Méret L Z
MPM5001 0060001 6 mm 325 345 21.0 145
MPM5001 0080001 8 mm 33.0 36.0 21.0 15.0
MPM5001 0100001 10 mm 33.0 37.0 21.0 15.0
MPM5001 0120001 12 mm 33.0 37.0 21.0 15.0
MPM5001 0150001 15 mm 38.0 440 25.0 18.0
MPM5001 0160001 16 mm 39.0 45,0 24.0 18.0
MPM5001 0180001 18 mm 435 485 25.0 22.0
MPM5001 0220001 22 mm 50.0 53.0 27.0 26.0
MPM5001 0280001 28 mm 57.0 61.5 285 315

"Késébb, 2021-ben érhetd el

T

MPM5002 %#
90°-0s bB iv
Kod | Méret L | z

MPM5002 0060001 6 mm 325 14.5
MPM5002 0080001 8 mm 33.0 15.0
MPM5002 0100001 10 mm 33.0 15.0
MPM5002 0120001 12 mm 33.0 15.0
MPM5002 0150001 15 mm 39.5 18.0
MPM5002 0160001 16 mm 39.0 18.0
MPM5002 0180001 18 mm 40.5 18.5
MPM5002 0220001 22 mm 50.0 26.0
MPM5002 0280001" 28 mm 57.0 31.5

"Késébb, 2021-ben érhetd el

Megjegyzés: Az 0sszes fenti méret mm-ben értendd, hacsak masképp nincs
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) I
>B< MaxIPro mm

>B< MaxiPro termékcsalad - metrikus

o N\«
MPM5041
45° -os iv
Kod | Méret
MPM5041 0060001 6 mm 235 55
MPM5041 0080001 8 mm 24.0 6.0
MPM5041 0100001 10 mm 24.0 6.0
MPM5041 0120001 12 mm 24.0 6.0
MPM5041 0150001 15 mm 30.0 8.0
MPM5041 0160001 16 mm 28.0 7.0
MPM5041 0180001 18 mm 31.0 8.0
MPM5041 0220001 22 mm 34.0 10.0
MPM5041 0280001 28 mm 39.5 14.0
“Késébb, 2021-ben érhetd el
L
RN IHNE
- ||
MPM5240
Sz(ikité karmantyu
MPM5240 0080101 8x6mm 425 55 8 6
MPM5240 0100601 10 x 6 mm 450 8.0 10 6
MPM5240 0100801 10x 8 mm 43.0 6.0 10 8
MPM5240 0120601 126 mm 47.0 10.0 12 6
MPM5240 0120801 12x8mm 455 8.0 12 8
MPM5240 0121001 12x 10 mm 435 6.5 12 10
MPM5240 0150801 15x 8 mm 51.0 11.0 15 8
MPM5240 0151001 15x 10 mm 49.0 9.0 15 10
MPM5240 0151201 15x 12 mm 46.5 6.5 15 12
MPM5240 0161001 16 x 10 mm 50.0 10.0 16 10
MPM5240 0161201 16x 12 mm 47.5 75 16 12
MPM5240 0181001 18x 10 mm 53.0 12.0 18 10
MPM5240 0181201 18x 12 mm 50.5 9.5 18 12
MPM5240 0181501 18x 15 mm 51.0 7.0 18 15
MPM5240 0221201 22x12mm 56.0 13.0 22 12
MPM5240 0221501 22x 15 mm 56.5 10.5 22 15
MPM5240 0221601 22x 16 mm 55.5 9.5 22 16
MPM5240 0221801 22 x 18 mm 55.0 8.0 22 18
MPM5240 0281501" 28x 15 mm 64.0 16.5 28 15
MPM5240 0281601 28x 16 mm 63.0 155 28 16
MPM5240 0281801 28x 18 mm 62.0 135 28 18
MPM5240 0282201 28 x 22 mm 58.0 8.5 28 22

"Késébb, 2021-ben érhetd el

Megjegyzés: Az 0sszes fenti méret mm-ben értendd, hacsak masképp nincs

A7 an IBP GROUP company
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B >B< MaxiPro

>B< MaxiPro termékcsalad - metrikus

L
L1
< | I &
MPM5243 z
Szlikit6 idom
MPM5243 0080601 8x6 mm 44.5 21.0 255 8 6
MPM5243 0100601 10x 6 mm 455 21.0 26.5 10 6
MPM5243 0100801 10x 8 mm 44,0 210 25.0 10 8
MPM5243 0120601 12x6 mm 47.0 210 28.0 12 6
MPM5243 0120801 12x8 mm 46.0 21.0 27.0 12 8
MPM5243 0121001 12x 10 mm 44.5 21.0 255 12 10
MPM5243 0150601 15x 6 mm 53.0 240 340 15 6
MPM5243 0150801 15x 8 mm 515 240 325 15 8
MPM5243 0151001 15x 10 mm 49.5 24.0 30.5 15 10
MPM5243 0151201 15x 12 mm 47.0 24.0 28.0 15 12
MPM5243 0160601 16 x 6 mm 53.5 240 345 16 6
MPM5243 0160801 16 x 8 mm 52,0 240 33.0 16 8
MPM5243 0161001 16 x 10 mm 50.5 240 315 16 10
MPM5243 0161201 16 x 12 mm 48.0 24.0 29.0 16 12
MPM5243 0181001 18x 10 mm 53.0 25.0 340 18 10
MPM5243 0181201 18x 12 mm 51.0 25.0 315 18 12
MPM5243 0181501 18x 15 mm 51.0 250 29.0 18 15
MPM4243 0181601 18 x 16 mm 52.0 25.0 30.0 18 16
MPM5243 0221201 22x12mm 56.0 27.0 38.0 22 12
MPM5243 0221501 22x15mm 56.5 27.0 345 22 15
MPM5243 02216071 22%16 mm 555 27.0 335 22 16
MPM5243 0221801 22x18 mm 55.0 27.0 32.0 22 18
MPM5243 0281501" 28 x 15 mm 63.5 285 41.0 28 15
MPM5243 0281601° 28x 16 mm 59.5 285 405 28 16
MPM5243 0281801" 28x 18 mm 615 285 385 28 18
MPM5243 0282201" 28 x 22 mm 59.0 285 35.0 28 22

"Késébb, 2021-ben érhetd el

L
MPM5270 z
Straight Coupler
Kod | EES z
MPM5270 0060001 6 mm 39.0 3.0
MPM5270 0080001 8 mm 39.0 3.0
MPM5270 0100001 10 mm 39.0 3.0
MPM5270 0120001 12 mm 420 6.0
MPM5270 0150001 15 mm 50.5 6.5
MPM5270 0160001 16 mm 45.0 3.0
MPM5270 0180001 18 mm 46.5 2.0
MPM5270 0220001 22mm 56.5 8.5
MPM5270 0280001" 28 mm 57.0 6.0

"Késébb, 2021-ben érhetd el

Megjegyzés: Az 0sszes fenti méret mm-ben értendd, hacsak masképp nincs
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>B< MaxIPro mm

>B< MaxiPro termékcsalad - metrikus

MPM5301
Zarokupak
Kod | Méret L1
MPM5301 0060001 6 mm 19.5 18.0
MPM5301 0080001 8 mm 19.5 18.0
MPM5301 0100001 10 mm 19.5 18.0
MPM5301 0120001 12 mm 20.5 18.0
MPM5301 0150001 15 mm 25.0 21.0
MPM5301 0160001 16 mm 22.5 21.0
MPM5301 0180001 18 mm 22.0 22.0
MPM5301 0220001 22 mm 26.0 24.0
MPM5301 0280001" 28 mm 27.5 25.5
"Késébb, 2021-ben érhetd el
yinnYswinki
,J‘L :
MPM5T -
T-idom -
Kod | Méret L Z1
MPM5T 006060601 6 mm 54.0 9.0 27.0 9.0
MPM5T 008080801 8 mm 58.0 11.0 29.0 11.0
MPM5T 010101001 10 mm 61.0 125 30.0 12.0
MPMS5T 012121201 12 mm 72.0 18.0 28.0 10.0
MPM5T 015151501 15 mm 82.0 19.0 33.0 11.0
MPM5T 016161601 16 mm 76.0 17.0 32.0 11.0
MPM5T 018181801 18 mm 83.0 17.0 37.5 13.0
MPM5T 022222201 22 mm 89.0 20.5 38.5 14.5
MPM5T 028282801" 28 mm 95.0 22.0 43.5 17.5

"Késébb, 2021-ben érhetd el

Megjegyzés: Az 0sszes fenti méret mm-ben értendd, hacsak masképp nincs

A7 an IBP GROUP company
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>B< MaxiPro termékcsalad - metrikus

MJO3CB19KN
Mother Jaw
Kéd | Description
‘ MJO3CB19KN ‘ Anyapréspofa 19 kN présgéphez ‘
MPMOTINS
Metrikus betét
Kod | Méret
MPMO1INS19006 6 mm
MPMO1INS19008 8 mm
MPMO1INS19010 10 mm
MPMO1INS19012 12mm
MPMO1INS19015 15 mm
MPMO1INS19016 16 mm
MPMO1INS19008 18 mm
MPMO1INS19022 22 mm
MPMO1INS19028 28 mm

Megjegyzés: Az 0sszes fenti méret mm-ben értendd, hacsak masképp nincs
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>B< MaxiPro termékcsalad - metrikus

conex\ BANMNAES

MPMTOOLCASEO3
Szerszamtaska, anyapréspofa és Conex Banninger 9 betét szett”
Kod | Description
MPMTOOLCASEO3 >B< MaxiPro szerszamtaska, anyapréspofa és Conex Banninger 9 betét szett*

" Tartalom: Anyapréspofa, 9 betét 6-28 mm, gorgds csévago, sorjazd, ceruza sorjazo, betolasi mélységmérd, jelzétoll és fémmentes tisztito filc.

MPM Depth Gauge
Mélységméré + toll

Kod | Description
Metrikus mélységméré + toll 6 - 35 mm

MPM Depth Gauge

Megjegyzés: Az 0sszes fenti méret mm-ben értendd, hacsak masképp nincs

A7 an IBP GROUP company
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17. Kiterjesztett garancia

Képzett és tanusitott >B< MaxiPro szerel6* altal kivitelezett
szakszer( szerelés esetén, és a >B< MaxiPro m(iszaki
ismertet6ben részletezett telepitési és karbantartasi
utasitasoknak megfelel§ haszndlat és karbantartas estén,

a Conex Universal Ltd. garantdlja, hogy a Conex Universal
Ltd. altal szallitott >B<MaxiPro termékek gyartasi hibakbal
eredé lényeges hibaktdl mentes lesz a végfelhasznald elsé
vasarlasanak napjatol szamitott tiz (10) évig. Ez a garancia a
hibas termék (ek) javitasara vagy cseréjére korlatozédik (a
Conex Universal Ltd. kizarélagos beldtasa szerint). A Conex
Universal Ltd. kérésére az dllitélag hibas termék (ek) et vissza
kell kiildeni a szomszédos ** cimre, és a Conex Universal
Ltd. fenntartja a jogot az allitélagos hibak ellenGrzésére és
tesztelésére. Ez a Conex Universal Ltd. altal nyudjtott garancia
nem érinti az On térvényes jogait.

A fenti garanciat a Conex Universal Ltd. adja meg, és az
alabbi feltételek mellett:

A. Az dllitélagos hibakat az elsé el6fordulasatdl szamitott
egy honapon belll jelenteni kell a Conex Universal Ltd.-nek,
egyértelmlen meghatarozva a kovetelés természetét és az
ennek megfeleld koriilményeket.

B. A Conex Universal Ltd. semmilyen felelGsséget nem vallal a
termék barmely hibdjaval kapcsolatban , ha:

¢ hibds a telepités,

e kopas,

¢ szandékos kar,

* barmelyik fél gondatlansaga, kivéve a Conex Universal Ltd.-t,
¢ rendellenes munka- vagy kornyezeti feltételek,

e a Conex Universal Ltd. utasitdsainak be nem tartasa,

e visszaélés (amely magaban foglalja az érintett termék (ek)
barmilyen célbdl vagy helyzetben / kérnyezetben torténd
felhaszndldsat vagy egy olyan alkalmazast, amelyre nem
tervezték),

* barmely termék mdédositasa vagy javitdsa a Conex Universal
Ltd. el6zetes jovahagyasa nélkdl.

C. A Conex Universal Ltd. kérésére az e garancia ala vont

személynek a Conex Universal Ltd. részére irdsos bizonyitékot
kell szolgaltatnia arrdl, hogy az érintett termék (ek) végsé
felhaszndldja as els6 kézbdl vasarolta .

,Ahhoz, hogy a szerel6 megfelelen képzett és tanusitott
legyen a jelen termékgarancia alkalmazdsaban, részt
kellett vennie a >B< MaxiPro termékre vonatkozd, a Conex
Universal Limited altal tartott vagy kifejezetten jévahagyott
tanfolyamon.

“ A visszatérési cim:

IBP Instalfittings Sp. z 0.0.

Sady ul. Za Motelem 2A
62-080 Tarnowo Podgérne
POLAND
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18. Roviditések

Olaj AB

ASTM-B280-13

CDA

CFT

EN 378-2:2008 +A2:2012

EN 12735-1:2016

EN 14276-2:2007
+A1:2011

HNBR

1SO 5149-2:2014

1SO 9001

1SO 14903:2012

LED

Olej PAO
Olej POE
Olej PVE
SMS

UL 207

UL 1963 - 79

UL109-7

UL109-8

UNS

Alkil-Benzol olaj.
Amerikai szabvanyok a huzott rézcsévekre légkondiciondld és hitéstechnikai alkalmazasokban.

Rézfejleszté Egyesiilet.

Allandé er6 technoldgia.

Europai szabvanyok a huzott rézcsovekre légkondicionald és hitéstechnikai alkalmazdsokban.

Europai szabvanyok a huzott rézcsovekre légkondicionald és hiitéstechnikai alkalmazdsokban.

A h(it6berendezések és a hszivattyuk nyomastartd berendezésének eurdpai szabvanya. Csévezetékek.
Altalanos kovetelmények.

Hidrogénezett nitril-butadiéngumi.

Nemzetkozi hiitérendszer és hdszivattyu szabvanyok- Biztonsagi és kornyezetvédelmi elGirdsok- 2.

Mindsitett mindségiranyitdsi rendszer.

Hlt6berendezések és hészivattyuk nemzetkozi szabvanya- Az alkatrészek és kotések tomitettségének

Fénykibocsaté didda.

Poli-alfa-olefin olaj.

Poliészter olaj.

Poliviniléter olaj.

Rovid Uzenet szolgaltatas.

H{t6kdzeg szabvanyok-Nem elektromos 6sszetevék.

A h(it6kozeg-visszanyerd / Ujrahasznositd berendezések szabvanya.79. Fejezet : tomit6elemek és

A gyulékony folyadékok, hlit6gépek és tengeri felhasznaldsu csészerelvények szabvanya. 7. szakasz
Huzasi teszt.

A gyulékony folyadékok, hiit6gépek és tengeri felhasznalasu csészerelvények szabvanya. 8. szakasz
Vibracios teszt.

Egységes szamozasi rendszer.

A7 an IBP GROUP company
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19. Gyakran ismételt kérdések

1.

10.

Midta tart a Conex Banninger uzleti 6roksége?

1909 éta.
Hol gyartotjak a termékek?
A termékeket Europaban gyartjak.

A >B< MaxiPro alkalmazhaté ugy kemény mint puha réz
esetében?

Igen, a >B< MaxiPro egy présidom, amely hasznalhato ugy a
kemény, a félkemény , mint lagyitott rézcs6vek esetében is.
Kérjuk, olvassa el >B< MaxiPro - Cs6kompatibilitasi tablazat, lasd

12.10.

Hasznalhatja a >B< MaxiPro - t aluminiumra, acélra vagy
rozsdamentes acélra?

Nem, a >B< MaxiPro kifejezetten réz és réz csatlakozasok
szamara készult. Kilonb6z6 fémekkel vald csatlakozas
korrézids problémakat okozhat, amelyek meghibasodasokhoz
vezethetnek.

Mi a garancia a >B< MaxiPro szerelvényekre?

Ot éves garancia, kizarolag professzionalis , a >B< MaxiPro
tanusitott és képzett szerel6k altal végzett rendszer
esetében. . Kérjuk, olvassa el a teljes feltételeket, lasd a 18.0
fejezetet.

Milyen anyagbal késziilt a tomit6gyliri?
Az tomitSgyliri anyaga hidrogénezett nitril-butadiéngumi
(HNBR).

Mekkora az tomit6gylirii varhatoé élettartama a rendszerben?
A tomitégydr(it Németorszag egyik vezetd tomitégydrd
gyartdja termeli. A gy(ir(i varhatd élettartama, ha a terméket
a hémérséklet és nyomas megfelel6 paraméterei szerint
alkalmazzak , legalabb 25 év.

Vannak-e tarolasi problémak, beleértve azokat is, ahol az
idomokat jarmiivekben, szélsGséges, magas vagy alacsony,
hémérsékletekben taroljak?

Nem, a termék normdl tarolasi korilmények kozott nem bomlik
le. Feltéve, hogy eredeti csomagoldsban tartjak, és hosszu ideig
nem éri kdzvetlen napfény. A tarolas feltételeivel kapcsolatos
részletek a 10.0 fejezetben taldlhatok.

Milyen hiit6kozegekkel kompatibilis a >B< MaxiPro?

>B< MaxiPro kompatibilis az R-1234yf", R-1234ze", R-125,
R-134a, R-290", R-32™, R-404A, R-407A, R-407C, R-407F, R-407H,
R-410A, R-417A, R-421A, R-422B, R-422D, R-427A, R-438A,
R-444A", R-447A", R-447B", R-448A, R-449A, R-450A, R-452A,
R-452B™, R-452C, R-454A", R-454B", R-454C", R-457A", R-459A",
R-507A, R-513A, R-513B, R-600A™, R-718 and HYCOOL 20.

" Ha A2L ( kevésbé gyulékony), A2 (gyulékony) és A3 ( nagyon
gyulékony) mindgsitésl hlitékézegekkel dolgoznak, kérjik, hogy
ennek megfelel6en, minden helyi szabalyt és el&irdst tartsanak
be.en megfeleld szabvanyt, helyi szabalyozast, szabalyzatot és

szabalyzatot betartsanak.
Megjegyzés: A >B<MaxiPro fittingek NEM alkalmasak az R-717,

R-723, R-764, R-744, R-22 h(it6kdzegekhez.

Milyen olajok hasznalhaték a >B< MaxiPro-val?
A >B< MaxiPro a POE, PAO, PVE, AB és MO esetén hasznalhato.

11.

12,

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Ha a préselés utan a kotés szivarog, akkor a inkabb
keményforrasztunk a csé levagasa helyett ?

Nem, ha egy préselt kotés szivarog, ki kell vagni és
kicserélni. Nem szabad prébalkoznia az illesztés semmifajta
megmunkaldsaval, mivel megolvaszthatja az gy(ir(i anyagat,
és igy szennyezGdéseket vezethet be a rendszerbe, ami mas
rendszerszint(i problémadkat okozhat.

Fenall a rendszer vizszintes vagy filigg6leges helyzetben
torténd lefagydsa majd felolvadasa?

Nem, a >B< MaxiPro alaposan le van fagyas / olvadas tesztelve .
ISO 14903 - Fagyas / olvadas vizsgalat, megfeleld.

Van-e aggodalom a korrézidval , ha a kétéseket a tengerparti
teriileteken végzik vagy tisztitdszerekkel keriilnének
kapcsolatban?

Nem, a >B<MaxiPro idomokat az Acid Salt Spray-el tesztelték az
ASTM G85 szerint. Mint minden réz rendszer esetében, kerilni
kell az ammaoniaval vald érintkezést.

Honnan tudja, hogy mikor kell a szerszdmokat szervizelni?

A szervizelési kovetelményeket a gyartd hasznalati
utmutatéjaban talalja.

Szlikség van-e a >B< MaxiPro pofak szervizelésére?
A szervizelési kovetelményeket a gyartd hasznalati
Utmutatdjaban taldlja.

Szlikséges-e a Conex Banninger> B <MaxiPro betétek
karbantartasa?

A betétek nem javithato cikkek, és rendszeresen ellenérizni kell
kopasukat, cserélni kell a kopott betéteket. A betéteket 2 évente
cserélni kell.

A >B< MaxiPro allkapcsok kompatibilisek-e mas kereskedelmi

forgalomban kaphat6 présel6 szerszamokkal?
Kizarélag a ROTHENBERGER szerszamokat és préspofakat
hasznaljanak a >B< MaxiPro szereléséhez.

Milyen engedélyekkel rendelkezik a >B< MaxiPro?
A >B< MaxiPro az UL listdju, SA44668 hiitékozeg-szerelvény

A >B< MaxiPro szerepel az UL listan, ugy ipari, mint
kereskelemi felhasznalasra.

e UL 109- 7 huzasi teszt, megfeleld.
e UL 109- 8 vibracids teszt, megfeleld.
e UL 1963- 79 tomitdgylrlk tesztelése hlit6kézegekben,

megfeleld.

¢ |SO 5149-2, EN 378-2, megfeleld.

e EN 14276-2- szakitoteszt, megfelel6.

¢ |SO 14903- tomorségi vizsgalat, megfeleld.

¢ |SO 14903- hémérséklet, nyomasciklus és vibracios teszt,

megfeleld.

¢ ISO 14903- fagyas /olvadas teszt, megfeleld.

* ASTM G85 so6 permetezési (kod) teszt, megfelel
ISO 14903 - 7.8 Freezing test, compliant.
ASTM G85 salt spray (fog) test, compliant.
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19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

Milyen cs6atmérék esetében hasznalhatunk >B< MaxiPro
idomokat ?

A >B< MaxiPro egy présidom amely kemény, félkemény vagy
lagyitott rézcsével hasznalhato. Kérjuk, olvassa el a> B <MaxiPro-
Cs6 kompatibilitasi tablazatot, lasd 12.10.

30.

Az tomit6gylirli szoros tomitést nyujt , kompenzalva a csé
esetlges hibait ?

Igen, a tomitégylrd kompenzélja a cs6 fellletén taldlhatd
kisebb karcoldsokat. Ha lehet, el kell keriilni a préselési felllet
melletti tokéletlenségeket, mint példaul a karcolasok, a
bemetszésjelek és az 6valis csoveket.

Specyfikacje produktu wskazuja, ze granice temperatury
stosowania wynoszg od -40°C do 121°C. Co sie stanie w
przypadku przekroczenia tych limitow?

A termék leirasa szerint az alkalmazasi hémérséklet hatarai -40
° Cés 121 ° C kdzott vannak. Mi torténik, ha meghaladjuk ezt az
intervallumot?

Mennyire tisztak a >B< MaxiPro idomok?

A >B< MaxiPro idomok megfelelnek az EN 12735-1 és
ASTM-B280 szabvanyokban eldirt tisztasagi el6irdsoknak. Az
idomok védelme érdekében a zacskokat tartsa zarva.

Hogyan viselik az idomok a rendszer rezgését?

A rezgés a szivargasok elismert oka, és a rendszert ugy kell
megtervezni és telepiteni, hogy megfeleljen a rezgések
minimalizaldsara iranyuld valamennyi helyi szabvanynak és
gyakorlati elGirasoknak.

A >B< MaxiPro idomokat széles korben tesztelték , és
megfelelnek az alabbi szabvanyoknak:

¢ |SO 14903, H6mérséklet-nyomas ciklus és vibracios teszt

e UL 109- 8, rezgésvizsgalat

e UL 207, faradtsag-teszt

Megsériil-e az tomitbgylird, ha a hiitérendszerben sav keriil?
A jo szerelési gyakorlat, a keményforrasztas kozbeni
nitrogéntisztitas (nem szikséges a >B< MaxiPro mechanikus
szerelvényeknél), mély kilrités, valamint a modern és hatékony
molekulaszlré-szaritot tartalmazd szlrészaritok megfeleld
telepitése és hasznalata megakadalyozza a sok rendszerhibat.

Beleértve a sav beépllését a rendszerbe.

A kisméret(i idomok , kiilonésen a konyokek , a préselés utan
lehet6vé teszik a kotés kismértéki elfordulasat. Ez befolyasolja
a kotés biztonsagat?

Nem, némi forgasi mozgas elfogadhatd, a kotés nem fog
szivarogni,ez csak nyomasesés és a rendszer miikodése soran
kovetkezhet be. Egy kismérték( kotésmozgas jo, mivel lehetévé

teszi a csGvezeték esetleges tagulasat vagy szlik(lését.

A >B< MaxiPro alkalmas orvosi gaz alkalmazasokhoz?
Nem, A >B< MaxiPro nem alkalmas orvosi gaz alkalmazasokhoz.

Tobbszor is préselhetd egy kotés?
Nem, A >B< MaxiPro idomokat csak egyszer lehet préselni.

A >B< MaxiPro engedélyezett az ivoviz-rendszerekhez?
Nem., A >B< MaxiPro nem engedélyezett ivovizrendszerekhez.

29.

31.

Haszndalhaté a >B< MaxiPro hazi fiités és melegvizes
rendszerekben?

Nem, A >B< MaxiPro csak klimaberendezésekben és
hltéberendezésekben hasznalhato.

Ha a rendszer nem tud vakuumot elérni, mit kell tenni?

Problémamegoldé vakuumelszivas

A vakuum kiuritése eltavolitja a leveg6t, a nedvességet és a nem
kondenzalodo gazokat a rendszer feltoltése eldtt.

Sikertelen vakuum okai:

e szivargds vagy nedvesség a rendszerben (lasd alabb).

e A vakuumszivattyi nem mikodik megfelelGen.

e A vakuumszivattyu nem rendelkezik elegendé kapacitdssal.
Vakuum hianya:

e Szivargds a rendszerben vagy a rendszerhez valé csatlakozasban

megtaldlni az 6sszes szivargast és kijavitani.

Az ultrahangos szivargdsérzékel segithet a rendszer
szivargasanak a vakuum alatt torténé meghatdrozasaban.

* A rendszerben még mindig talalhato nedvesség vagy hiit6kozeg

folytassa az Uritést

e Nincs semmi javitds, pl. Az idomok kivagdsat a rendszerbdladdig
kell végezni, amig a megfeleld hibaelharitas befejez6dott.

Problémam van tomitéssel egy kiszelesed6 csatlakozasnal, mit
tegyek?

Haszndljon Conex Banninger présel&csatlakozd kendanyagot a
tomitéfellletre.
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